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deutsch

Flihrungswagen

379BA049 KN

Fir einen kompletten Fihrungswagen
FW 20 werden ein Grundgerat und ein
Anbausatz zusammengefiihrt.

Die gesamte Gebrauchsanleitung fiir
den FUhrungswagen FW 20 setzt sich
deshalb aus 2 Gebrauchsanleitungen —
Grundgerat FW 20 und Anbausatz
FW-TS - zusammen.

Immer beide Gebrauchsanleitungen vor
der ersten Inbetriebnahme aufmerksam
lesen und fir spateren Gebrauch sicher
aufbewahren.

Zusatzlich die Gebrauchsanleitung des
verwendeten Trennschleifers beachten.

Anbau

Aufnahme montieren

379BA048 KN

® Rohr (1) nach oben klappen

® Schrauben (2) M8x25 von oben
durch die Langlécher in der
Aufnahme (3) stecken

® Aufnahme (3) so ausrichten, dass
die Kerbe (4) am oberen Langloch
mittig zur Schraube liegt

® Sechskantmuttern mit Scheiben
aufschrauben und festziehen

® Falls die Aufnahme nicht montiert
werden kann: Rahmen des
FUhrungswagens STIHL FW 20
nacharbeiten

Trennschleifer anbauen

539BA002 KN

® Trennschleifer so anlegen, dass die
Bolzen (1) in die Bohrungen der
Stltze (2) ragen

Klemmplatte nach Schutz ausrichten

539BA003 KN

Aussenanbau des Schutzes

® Klemmelement in Position A
montieren

Innenanbau des Schutzes

® Klemmelement in Position B
montieren

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Rohr (3) nach unten klappen und
dabei den Verriegelungshebel (4) in
die obere Position bringen

mit festem Druck auf das Rohr den
Verriegelungshebel nach unten
driicken und am Giriffrohr einrasten

Gasbetétigung anbauen

379BA020 KN

Knopf (1) am Hebel fir die
Schnitttiefenverstellung abdrehen

Schrauben (2) herausdrehen und
Gehausehalfte abnehmen

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Mitnehmer ersetzen

deutsch

Gaszug einstellen

B

379BA021 KN

379BA047 KN

Mitnehmer (3) mit nur einer
Aufnahmebohrung miissen durch
Mitnehmer (4) aus dem Anbausatz
ersetzt werden

Gaszug montieren

539BA005 KN

Gaszugnippel (5) und
Gewindehlilse durch den Halter (6)
fihren

Sechskantmutter (7) aufschrauben

Gaszugnippel in
Aufnahmebohrung (B) einhdngen

® Biugel in Vollgasposition bringen

® Gaszug mit unterer Mutter spannen
bis der Hebel (9) am Anschlag ist —
der Gaszug muss sich in der
Fihrung befinden, Gashebel in
Vollgasposition

® Sechskantmutter (8) festziehen

® Biugel I6sen - Leerlaufposition —der
Gashebel des Trennschleifers muss
sich in Leerlaufposition befinden

Gaszug nachstellen

Bei montiertem Trennschleifer lasst sich
der Gaszug falls erforderlich
nachstellen.



deutsch

379BA064 KN

® Bugel in Vollgasposition bringen
Sechskantmutter (1) I6sen

Hulse (2) drehen und Gaszug nach
Bedarf einstellen

® Houlse (2) mit Sechskantmutter (1)
kontern

Anschlag prifen / einstellen

379BA041 KN

Prifung ist nur erforderlich, wenn der
Mitnehmer getauscht wurde.

® Abstand (a) muss 1 bis 2 mm
betragen —anderenfalls die Position
des Anschlages (1) korrigieren
(Pfeile) und Gaszugeinstellung
prifen

® Gehausehalften wieder montieren
und Knopf auf Hebel aufschrauben

Trennschleifer abbauen

® Verriegelungshebel am Rohr nach
oben driicken und Rohr nach oben
klappen

® Trennschleifer abnehmen

Probeschnitt

Ergibt der Probeschnitt eine im
Vergleich zur Segmentbreite der
Trennschleifscheibe erheblich breitere
Schnittfuge (ca. 1,5 fache
Segmentbreite), muss die korrekte
Montage der Trennschleifscheibe
Uberpruft werden.

Transport

Zum platzsparenden Transport kann der
Sterngriff geldst und das Fihrungsrohr
nach vorne geschwenkt werden (evtl.
montierten Wasserbehalter entfernen).

Rahmen des Fiihrungswagens STIHL
FW 20 nacharbeiten

Das Lochbild der Aufnahme hat sich
geéndert und kann zum Lochbild des
bisherigen Fiihrungswagens STIHL
FW 20 nicht passen.

Falls die Aufnahme nicht montiert
werden kann: STIHL Fachhandler
aufsuchen oder bisherigen Rahmen des
Fihrungswagens STIHL FW 20
nacharbeiten.

Rahmen nacharbeiten

b a
%

0
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® Ein Lochim Abstand a =25 mm
und einem Durchmesser
b = 8,5 mm bohren

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i
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English

Mounting the cut-off machine

Cut-off Machine Cart Mounting

Mounting the support

539BA002 KN

® Position the cut-off machine so that
the pins (1) protrude into the holes
in the support (2)

Aligning the clamping plate to the guard

379BA049 KN

A basic machine and an attachment kit
are combined to produce a complete
cart FW 20.

379BA048 KN

539BA003 KN

The complete instruction manual for the ® Raise the tube (1) to the up position Outer mounting of the quard

cart FW 20 therefore consists of two ® Insertscrews (2) M8x25 from above 9 9

instruction manuals — one for the basic through the oblong holes in the ® Mount the clamping element in
machine FW 20 and one for the support (3) position A

attachment kit FW-TS. ® Position the support (3) so that the Inner mounting of the guard
Always read both mstrucﬂon mar?uals notch (4) in the upper oblong hole is e Mount the clamping element in
carefully before using your machine for centered in relation to the screw

ition B
the first time and keep them safe for position

future reference. ® Screw on and tighten the hex nuts

with washers
Additionally, observe the instruction

manual of the cut-off machine used. @ If the support cannot be installed:

Rework the frame of the cut-off
machine cart STIHL FW 20

6 FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



® Lower the tube (3) and at the same
time lift the locking lever (4) to the
raised position

® Holding the tube firmly down, press
down the locking lever and engage
it on the handlebar.

Mounting the throttle control

379BA020 KN

® Twist off and remove the knob (1)
on the lever which controls the
cutting depth adjustment

® Unscrew the screws (2) and remove
the half of the housing

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Replacing the carrier

English

Adjusting the throttle cable

0

379BA021 KN

379BA047 KN

® Carriers (3) with only one hole must

be replaced with carriers (4) from
the attachment kit

Mounting the throttle cable

539BA005 KN

Guide the throttle cable nipple (5)
and screw sleeve through the
support (6)

Screw on hex nut (7)

Nest the throttle cable nipple in the
holding hole (B)

Set the bracket bow to the full-
throttle position

Tension the throttle cable with the
lower nut

until the lever (9) rests against the
end-stop —the throttle cable must be
located in the guide, with the throttle
lever in the full-throttle position

Tighten up the hexagon nut (8)

Release the bow - Idle position —
The cut-off machine throttle lever
must be in the idle position

Readjusting the throttle cable

When the cut-off machine is mounted,
the throttle cable can be readjusted if
necessary.



English

379BA064 KN

® Set the bracket bow to the full-
throttle position

Unscrew the hex nut (1)

® Turn the sleeve (2) and set the
throttle cable as needed

® Lock the sleeve (2) with the hex
nut (1)

Checking / adjusting the stop

379BA041 KN

Checking is only necessary if the carrier
has been replaced.

® Distance (a) mustbe 1to 2 mm -
otherwise, correct the position of the
stop (1) (arrows) and check the
throttle cable setting

® Refit the two molding parts and
screw the knob on to the lever

Dismounting the cut-off machine

If the support cannot be installed:
Contact a STIHL approved dealer or
rework the previous frame of the cut-off
machine cart STIHL FW 20.

Reworking the frame

® Raise (release) the tube locking
lever and raise the tube clear of the
machine

® Lift out the cut-off machine

Trial cut

b a
&

o )
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If the result of a trial cut is considerably
wider than the width of the abrasive
cutting wheel segment

(approximately 1.5 times the segment
width), check that the abrasive cutting
wheel is correctly fitted.

Transport

The star handle can be unscrewed and
the guide tube swung forwards for
compact transport (remove the water
tank, if fitted).

Reworking the frame of the cut-off
machine cart STIHL FW 20

The hole pattern of the support is
different and possibly may not match the
hole pattern of the previous cut-off
machine cart STIHL FW 20.

® Dirill a hole at distance a = 25 mm
with diameter b = 8.5 mm.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i
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frangais

Chariot de guidage

379BA049 KN

Montage

Montage du support

Un chariot de guidage FW 20 complet
se compose d'un chariot de base etd'un
kit de montage.

C'est pourquoi la Notice d'emploi du
chariot de guidage FW 20 complet se
compose de 2 Notices d'emploi — de
celle du chariot de base FW 20 et de
celle du kit de montage FW-TS.

Il faut donc toujours lire attentivement
les deux Notices d'emploi avant la
premiére mise en service et les
conserver précieusement pour pouvoir

les relire lors d'une utilisation ultérieure.

Suivre en plus les instructions de la
Notice d'emploi de la découpeuse a
disque utilisée.

10

379BA048 KN

® Basculer le tube (1) vers le haut.

® Introduire les vis (2) M8x25, par le
haut, a travers les trous oblongs du
support (3).

® Positionner le support (3) de telle
sorte que I'encoche (4) située au
niveau du trou oblong supérieur soit
bien centrée par rapport a la vis.

® Monter et serrer les écrous a six
pans avec une rondelle.

® S'il n'est pas possible de monter le
support : retoucher le cadre du
chariot de guidage STIHL FW 20.

Montage de la découpeuse

539BA002 KN

® Présenter la découpeuse de telle
sorte que les boulons (1) pénétrent
dans les orifices de la patte
d'appui (2).

Positionnement de la plaque de serrage
par rapport au capot protecteur

539BA003 KN

Montage du capot protecteur du c6té
extérieur

® Monterl'élément de serrage dans la
position A.

Montage du capot protecteur du coté

intérieur

® Monter'élément de serrage dans la
position B.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Remplacement de I'entraineur

379BA021 KN

@ %
® Basculer le tube (3) vers le bas en

amenant le levier de verrouillage (4)

o . ® Les entraineurs (3) qui ne
dans la position supérieure.

possédent qu'un seul trou de

® En exercant une forte pression sur fixation doivent étre remplacés par
le tube, pousser le levier de I'entraineur (4) du kit de montage.
verrouillage vers le bas et le faire
encliqueter sur la poignée tubulaire. ~ Montage du cable de commande des

gaz

Montage de la commande des gaz

539BA005 KN

379BA020 KN

® Faire passer I'embout (5) du cable
de commande des gaz et la douille

e Dévisser le bouton (1) du levier de filetée a travers le support (6).
réglage de profondeur de coupe. ® Visser I'écrou a six pans (7).
® Devisser les vis (2) et enlever le ® Accrocher 'embout du cable de
demi-boitier. commande des gaz dans l'orifice de
fixation (B).

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

frangals

Réglage du cable de commande des
gaz

379BA047 KN

® Placer I'étrier en position pleins gaz.

® Tendre le cable de commande des
gaz avec I'écrou inférieur
jusqu'a ce que le levier (9) arrive en
butée — le cable de commande des
gaz doit se trouver dans la piéce de
guidage et la gachette
d'accélérateur en position pleins
gaz.

® Serrer 'écrou a six pans (8).

® Relacher I'étrier — position de ralenti
— la gachette d'accélérateur de la
découpeuse a disque doit se
trouver en position de ralenti.

Réglage du cable de commande des
gaz

Une fois que la découpeuse est montée,
il est possible de réajuster le cable de
commande des gaz, si nécessaire.

11



frangais

379BA064 KN

® Placer I'étrier en position pleins gaz.

Desserrer I'écrou a six pans (1).

Faire tourner la douille (2) et ajuster
le cable de commande des gaz
selon besoin.

® Bloquer la douille (2) en serrant le
contre-écrou a six pans (1).

Réglage / contrdle de la butée

379BA041 KN

Un contrdle n'est nécessaire que si
I'entraineur a été remplacé.

12

® Ladistance (a) doit étre de
1 a2 mm - sinon, corriger la
position de la butée (1) (fleches) et
contréler le réglage du cable de
commande des gaz.

® Remonterles demi-boitiers et visser
le bouton sur le levier.

Démontage de la découpeuse

® Pousser le levier de verrouillage du
tube vers le haut et basculer le tube
vers le haut.

® Enlever la découpeuse.

Coupe d'essai

Si a la coupe d'essai la largeur de coupe
est nettement supérieure a la largeur
des segments du disque a découper
(env. 1,5 fois la largeur des segments), il
faut vérifier si le disque est monté
correctement.

Avant le transport

Pour réduire I'encombrement au
transport, on peut desserrer la poignée
et basculer le guidon vers 'avant (le cas
échéant, enlever le réservoir d'eau).

Retouche du cadre du chariot de
guidage STIHL FW 20

La disposition des trous a été modifiée
et il est possible que les trous ne
coincident plus avec ceux de l'ancien
chariot de guidage STIHL FW 20.

S'il n'est pas possible de monter le
support : consulter le revendeur
spécialisé STIHL ou retoucher I'ancien
cadre du chariot de guidage STIHL
FW 20.

Retouche du cadre

b a
%

0

0000-GXX-5442-A0

® Percer un trou d'un diamétre
b = 8,5 mm a une distance
a=25mm.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i
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espariol

Tren de guia

379BA049 KN

Montaje

Montar el alojamiento

Para un tren de guia completo FW 20,
se ensamblan un aparato basico y un
juego de acople.

Por ello, el manual de instrucciones
completo para el tren de guia FW 20 se
compone de dos manuales — el aparato
basico FW 20 y el juego de acople
FW-TS.

Antes de ponerla en marcha por primera
vez, leer con atencion los dos manuales
de instrucciones y guardarlos en un

lugar seguro para posteriores consultas.

Tener en cuenta ademas el manual de
instrucciones del disco que se usa.

14

379BA048 KN

® Abatir el tubo (1) hacia arriba

® Introducir los tornillos (2) M8x25
desde arriba por los orificios
oblongos en el alojamiento (3)

® Alinear el alojamiento (3), de
manera que la entalladura (4) se
encuentre centrada en el orificio
oblongo superior respecto del
tornillo

® Enroscar las tuercas hexagonales
con las arandelas y apretarlas

® En el caso de que no se pueda
montar el alojamiento: repasar el
bastidor del tren de guia
STIHL FW 20

Acoplar la tronzadora

539BA002 KN

® Colocar la tronzadora, de manera
que los pernos (1) penetren en los
orificios del apoyo (2)

Alinear la placa de apriete segun el
protector

539BA003 KN

Montaje exterior del protector

® Montar el elemento de apriete en la
posicion A

Montaje interior del protector

® Montar el elemento de apriete en la
posicion B

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Sustituir el arrastrador

espariol

Ajustar el cable del acelerador

® Abatir el tubo (3) hacia abajo y, al

B

379BA021 KN

379BA047 KN

hacerlo, poner la palanca de
enclavamiento (4) en la posicion
superior

® Ejerciendo una firme presion sobre
el tubo, oprimir la palanca de
enclavamiento hacia abajo y
encastrarla en el asidero tubular

Los arrastradores (3) provistos de
un solo taladro de alojamiento se
han de sustituir por

arrastradores (4) del juego de
acople

Montar el cable del acelerador

Montar el accionamiento del gas

379BA020 KN

Desenroscar el botén (1) en la
palanca para la regulacion de la
profundidad de corte

Desenroscar los tornillos (2) y quitar
la mitad de la caja

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Poner el estribo en la posicion de
pleno gas

Tensar el cable del acelerador con
la tuerca inferior hasta que la
palanca (9) esté en el tope — el
cable del acelerador se tiene que
encontrar en la guia, el acelerador
en la posicion de pleno gas

Apretar la tuerca hexagonal (8)

Aflojar el estribo — posicién de
ralenti — el acelerador de la
tronzadora se tiene que encontrar
en la posicién de ralenti

539BA005 KN

Pasar el casquillo del cable del
acelerador (5) y el manguito
roscado por el soporte (6)

Enroscar la tuerca hexagonal (7)

Enganchar el casquillo del cable del
gas en el taladro de alojamiento (B)

Reajustar el cable del acelerador

Estando montado la tronzadora, se
puede reajustar el cable del acelerador
si es necesario.

15



espariol

379BA064 KN

® Ladistancia (a) ha de ser de
1 hasta 2 mm - en otro caso,
corregir la posicion del tope (1)
(flechas) y comprobar el ajuste del
cable del gas

® Volver a montar las mitades de la
caja y enroscar el botén en la
palanca

Desmontar la tronzadora

® Oprimir la palanca de
enclavamiento en el tubo hacia
arriba y abatir el tubo hacia arriba

® Quitar la tronzadora

Corte de prueba

Repasar el tren de guia STIHL FW 20

La disposicién de orificios del
alojamiento se ha modificado y no se
ajusta al anterior tren de guia STIHL
FW 20.

En el caso de que no se pueda montar
el alojamiento: acudir a un distribuidor
especializado o repasar el anterior
bastidor del tren de guia STIHL FW 20.

Repasar el bastidor

® Poner el estribo en la posicién de
pleno gas

Aflojar la tuerca hexagonal (1)

® Girar el manguito (2) y ajustar el
cable del acelerador si es necesario

® Asegurar el manguito (2) con una
tuerca hexagonal (1)

Comprobar/ajustar el tope

379BA041 KN

La comprobacion sélo es necesaria si se
ha cambiado el arrastrador.

16

Si el corte de prueba tiene por resultado
un intersticio de corte
considerablemente mas ancho

(aprox. 1,5 veces el ancho de
segmento) en comparacion con el
ancho de segmento del disco, se ha de
comprobar que el disco esté
correctamente montado.

Transporte

b a
ks

2))
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Para el transporte en poco espacio, se
puede soltar el asidero en estrella y se
puede girar el tubo guia hacia delante
(eventualmente, quitar el deposito de
agua que esté montado).

® Hacer un agujero a una distancia
a =25 mm y de un diametro
b=8,5mm

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Originalna uputa za uporabu

Tiskano na papiru koji je izbijeljen bez sadrzaja klora.

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG, 2017
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Boje u tisku sadrze biljna ulja, papir se moze reciklirati.

Popis sadrzaja

Kolica za vodenje 18
Dogradnja 18

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

hrvatski

Ova uputa za uporabu je zasti¢ena po zakonu o autorskom pravu. Sva prava ostaju pridrzana, osobito pravo umnozavanja, pri-
jevod i preradba s elektronickim sistemima.

17



hrvatski

Kolica za vodenje

379BA049 KN

Dogradnja

Montirati prihvatnik

Za kompletna kolica za vodenje FW 20
dovode se skupa osnovni/bazni uredaj i
dogradna garnitura.

Stoga se cijela uputa za uporabu za
kolica za vodenje FW 20 sastoji od 2
upute za uporabu — za osnovni uredaj
FW 20 i za dogradnu garnituru FW-TS.

Prije prvog stavljanja u rad/pogon
pazljivo procitati obje upute za uporabu i
spremiti ih na sigurno mjesto, radi
kasnijeg koris¢enja.

Dodatno uvazavati i uputu za uporabu
brusnog paraca koji se koristi.
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379BA048 KN

® Cijev (1) odklopiti potezom prema
gore

® Vijke (2) M8x25 odozgo gurnuti kroz
duge rupe u prihvatnik (3)

® Prihvatnik (3) izravnati tako, da
urez (4) na gornjoj dugoj rupi lezi u
sredini prema vijku

® Matice sa Sesterokutnom glavom s
plo¢ama zavijcati i vrsto pritegnuti

® Ako se ne moze montirati: preraditi
okvir vodilice STIHL FW 20

Dograditi brusni para¢

539BA002 KN

® Brusni parac poloziti tako, da
svornjaci (1) vire u provrte
potpornja (2)

Steznu ploéu izravnati prema Stitniku

539BA003 KN

Vanjska dogradnja Stitnika
® Stezni element montirati u polozaj A
Nutarnja dogradnja §titnika

® Stezni element montirati u polozaj B

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Zamijeniti zahvatnik

hrvatski

Podesiti uze za gas

@3 %
® Cijev (3) odklopiti prema dolje i pri

379BA021 KN

379BA047 KN

tome polugu za zakraCunavanje (4)

. o . [
dovesti u gornji polozaj

® Cvrstim pritiskom na cijev, polugu za
zakraCunavanje pritisnuti prema
dolje i ukljuciti na cjevastu ru¢ku

Zahvatnici (3) sa samo jednim
provrtom za prihvatnik, moraju se
zamijeniti zahvatnicima (4) iz
dogradne garniture

Montirati uze za gas

Dograditi pokretanje/rukovanje gasom

539BA005 KN

379BA020 KN

[

® Odvrnuti dugme (1) na poluzi za °
podeSavanje dubine reza

® Odvrnuti vijke (2) i skinuti polovicu PY

kuéista

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Nazuvicu uzeta za gas (5) i navojnu
Gahuru provesti kroz drzac (6)

ZavijCati maticu sa Sesterokutnom
glavom (7)

Nazuvicu uzeta za gas ovjesiti u
provrt prihvatnika (B)

® Stremen dovesti u polozaj za puni
gas

® UzZe za gas zatezati s donjom
maticom tako dugo, dok se
poluga (9) ne nade na grani¢niku —
uze za gas mora se nalaziti u vodilu,
poluga za gas u polozaju za puni
gas

e Cursto pritegnuti maticu sa
Sesterokutnom glavom (8)

® Rastaviti stremen - polozaj zarad u
praznom hodu - poluga za gas
brusnog paraca se mora nalaziti u
polozaju za rad u praznom hodu

Podesiti uze za gas

Kod montiranog brusnog parac¢a uze za
gas po potrebi se moze podeSavati.
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hrvatski

379BA064 KN

® Stremen dovesti u polozaj za puni
gas

Otpustiti Sesterokutnu maticu (1)

® Okretati navlaku (2) i podesiti uze
za gas prema potrebi

® Navlaku (2) fiksirati pomoc¢u
Sesterokutne matice (1)

Provijeriti grani€nik / podesiti-namjestiti

379BA041 KN

Provjera je potrebna samo, ako je
izvrSena zamjena zahvatnika.

20

® Razmak (a) mora iznositi
1 do 2 mm — u protivhom slucaju
korigirati (strjelice) polozaj
grani¢nika (1) i provijeriti
podeSenost uzeta za gas

® Ponovno montirati polovice kucista i
dugme zavij¢ati na polugu

Demontirati brusni para¢

Doraditi okvir

b a
%

SO

® Polugu za zakraunavanje na cijevi
pritisnuti prema gore i cijev odklopiti
potezom prema gore

® Skinuti brusni para¢

Probni rez

0000-GXX-5442-A0

2 )

Ako probni rez u usporedbi sa Sirinom
segmenta brusno parace ploce rezultira
znatno Sirom reznom fugom/reSkom
(cca 1,5-erostruka Sirina segmenta),
mora se provjeriti korektna montaza
brusno parace ploce.

Transport

Da bi se pri transportu ustedilo na
prostoru, zvjezdasta ru¢ka se moze
rastaviti i cijev za vodenje zakrenuti
prema naprijed (eventualno odstraniti
montirani spremnik za vodu).

Doraditi okvir kolica STIHL FW 20

Uzorak skupljanja se promijenio i moze
odstupati od uzorka dosadasnjih kolica
STIHL FW 20.

Ako se koSara ne moze montirati:
konzultirati Stihlovog prodavaca ili
doraditi dosadasnji okvir STIHL FW 20.

® Izbusiti rupu urazmaku a = 25 mmii

promjera b = 8,5 mm

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Originalbruksanvisning

Tryckfarger innehaller vegetabiliska oljor, atervinningsbart

Tryckt pa klorfritt blekt papper.
papper.

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG, 2017
0458-539-9921-D. VA1.H17.

0000006156_005_S

Innehallsférteckning

Kapvagn 22
Montering 22

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

svenska

Denna skétselanvisning ar upphovsréttsskyddad. Alla rattigheter forbehalls, i synnerhet rétten till duplicering, éversattning och
bearbetning med elektroniska system.
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svenska

Kapvagn

379BA049 KN

En komplett kapvagn FW 20 bildas
genom att en basmaskin kombineras
med en tillbyggnadssats.

Den kompletta skétselanvisningen for
kapvagnen FW 20 bestar darfor av

2 skétselanvisningar — basmaskin
FW 20 och tillbyggnadssats FW-TS.

Las alltid igenom bada
skoétselanvisningarna grundligt fére
férsta anvandningstillfallet och férvara
dem pa ett sakert stalle for senare bruk.

Folj darutdver skotselanvisningen for
den aktuella kapmaskinen.

22

Montering

Montera behallaren

379BA048 KN

Fall ihop roret (1) uppat

Satt i skruvarna (2) M8x25 ovanifran
genom sparen i behallaren (3)

Rikta in behallaren (3) sa att skaran
(4) pa det 6vre avlanga halet
centreras pa skruven

Skruva at sexkantmuttrarna med
brickor och dra at

Om behallaren inte kan monteras:
Efterarbeta ramen pa
férningsvagnen STIHL FW 20

Montera vinkelslip

539BA002 KN

® Placera vinkelslipen pa sa satt, att
bultarna (1) gar in i borrhalen vid
stodet (2)

Rikta ut kidmplattan efter skyddet

539BA003 KN

Utomhusbruk av skyddet
® Montera kldmelementet i position A
Inomhusbruk av skyddet

® Montera kldamelementet i position B

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i




svenska

Byt ut drivrutinen Stall in gasvajern

3
® Vikroret (3) nedat och for lasspaken

(4) till det 6vre laget

379BA021 KN
379BA047 KN

® Drivrutin (3) med bara ett ® Flytta bygeln till full gasposition
® tyck sparrhaken nedat med fast monteringshal maste bytas ut . .
o e ; A . ® Spann gasvajern med undre mutter
tryck pa réret och satt i styret i genom drivrutinen (4) fran L .
. tills havarmen (9) kommer till stopet
handtagsskaftet monteringssatsen . . .
- maste gasvajern vara i
: forningslaget, gasspaken i full
Montera gasmangvreringen Installera gasvajern 9s/aget, gassp

gasposition

® Dra at sexkantsmuttern (8)

® Lossa bygeln - tomgangslage -
gasspaken pa vinkelslipen maste
vara i tomgangslage

Justera gasvajern

539BA005 KN

Vid monterad vinkelslip kan gasvajern
justeras i efterhand om det behdvs.

379BA020 KN

® Dra gasvajerspindeln (5) och
huvhylsan genom hallaren (6)

® Lossa knappen (1) pa spaken for

skérdjupinstéliningen ® Skruva ur sexkantsmuttern (7)
® Skruva ur skruvarna (2) och ta av ® Séatt in gasvajerspindeln i
halva huven monteringshalet (B)

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i 23



svenska

379BA064 KN

@ Flytta bygeln till full gasposition
Lossa sexkantsmutter (1)

Vrid hylsan (2) och justera
gaskabeln efter behov

® Skruva av hylsan (2) med
sexkantsmuttern (1)

Kontrollera/stéll in montering

379BA041 KN

Kontrollen kravs endast om drivrutinen
har bytts ut.

24

® Avstandet (a) maste vara 1 till 2 mm
- korrigera annars stopplatsens lage
(1) (pilarna) och kontrollerar
gastillférseln

® Montera héljeshalvorna igen och
skruva fast knappen pa spaken

Demontera vinkelslipen

® Tryck lasspaken uppat pa roret och
vik réret uppat

® Ta bort vinkelslip

Testskérning

Om testskarningen resulterar i en
vasentligt bredare sektion (ungefar 1,5-
faldig segmentbredd) jamfért med
segmentbredden pa det slipade
sliphjulet maste den korrekta montering
av det slipade sliphjulet kontrolleras.

Transport

For platsbesparande transport kan
stjarnhandtaget slappas och styrréret
kan svangas framat (eventuellt kan man
ta bort vattentanken).

Efterarbeta ramen pa férningsvagnen
STIHL FW 20

Halmonstret pa fastet har forandrats och
kan inte passas in i halmonstret fran
foregaende STIHL FW 20.

Om behallaren inte kan monteras:
Kontakta STIHL aterférsaljare eller
omarbeta tidigare ramar pa
férningsvagnen STIHL FW 20.

Efterarbeta ramarna

b a
%

2 )

0000-GXX-5442-A0

® Borra ett hal pa avstand a = 25 mm
och en diameter b = 8,5 mm
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suomi

Siséallysluettelo

Ohjausvaunu 26
Asennus 26

Originaali kayttéohje

Painovarit sisaltavat kasvidljyja, paperi on kierratyskelpoista.

Painettu kloorittomalle paperi

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG, 2017

0458-539-9921-D. VA1.H17.
0000006156_005_FIN

®
5 ’ IH‘ Tama kayttoohje on tekijanoikeudellisesti suojattu. Kaikki oikeudet pidatetaan, erityisesti jéljennys-, kdannos- ja elektroniset
kasittelyoikeudet.
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suomi

Ohjausvaunu

379BA049 KN

Asennus

Kannan kokoaminen

Taydellinen FW 20 -ohjausvaunu
koostuu peruslaitteesta ja
asennussarjasta.

Sen vuoksi FW 20 -ohjausvaunun koko
kayttdohjeeseen kuuluu 2 kayttdohjetta
—FW 20 -peruslaitteen kayttéohje ja FW
TS -asennussarjan-kayttdohje.

Lue kumpikin kayttdohje huolellisesti
ennen ensimmaista kayttdkertaa, ja
sailytd ne mybhempaa kayttoéa varten.

Noudata lisdksi myos kayttamasi
laikkaleikkurin kayttdohjetta.

26

379BA048 KN

Laikkaleikkurin asentaminen

539BA002 KN

® Aseta laikkaleikkuri niin, etta tapit
(1) nousevat paalun (2) reikiin

Aseta puristuslaatta suojan mukaan

539BA003 KN

® Taita putki (1) ylos
® Aseta ruuvit (2) M8x25 ylhaalta

kannan (3) pitkista rei’ista

® Suuntaa kanta (3) niin, etté lovi (4)

ylemmalla pitkalla reialla on
keskella ruuvia

Kiinnita ja kirista kuusikulmamutterit
kiekoilla

® Jos kannan kokoaminen ei onnistu:

Tydsta johtovaunun STIHL FW 20
kehikko uudelleen

Suojan ulkorakenne
® Aseta puristuselementti asentoon A
Suojan sisérakenne

® Aseta puristuselementti asentoon B

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



suomi

Korvaa séadin Kaasuvaijerin séatédminen

: %
® Taita putki (3) alas vieden samalla

lukitusvivun (4) ylempaan asentoon

379BA021 KN
379BA047 KN

® Vain yhden kannan reidn omaavat ® Vie kiinnike taysiasentoon
® paina lujasti putkella lukitusvipu saatimet (3) tulee korvata saatimilla L .
. - ® Kiinnitd kaasuvaijeri alemmalla
alas, jotta se asettuu etukahvaan (4) lisdvarustepakkauksesta

mutterilla

kunnes vipu (9) on pysayttimella -
kaasuvaijerin tulee olla karjella,
kaasuvivun taysiasennossa

Asenna kaasukytkin Kaasuvaijerin kokoaminen

® Kiristd kuusikulmamutteri (8)

® Avaa kiinnike - tyhjakayntiasentoon
- laikkaleikkurin kaasuvivun tulee
olla tyhjakayntiasennossa

539BA005 KN

Aseta kaasuvaijeri uudelleen

Laikkaleikkuria kootessa voi

379BA020 KN

® Pujota kaasuvaijerin nippa (5) kaasuvaijerin asettaa tarpeen mukaan
® Kaanna painiketta (1) leikkauksen pidikkeen (6) lapi uudelleen.
syvyyden saadon vivulla @ Kiinnita kuusikulmamutteri (7)
) Avag ruuvit (2) ja irrota kotelon ® Ripusta kaasuvaijerin nippa
puolisko kiinnitysreikaan (B)

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i 27
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® Etéisyyden (a) tulee olla 1 -2 mm - Ty6sté kehikko uudelleen
muutoin korjaa pysayttimen (1)
asentoa (nuoli) ja tarkasta
kaasuvaijerin asento

® Kokoa taas kotelon puoliskot ja

b a
ruuvaa painike vivulle <e;\/

Laikkaleikkurin purkaminen

SO

2 )

0000-GXX-5442-A0

® Paina lukitusvipu putkella yIOs ja .
taita putki ylos ® Poraa aukko etéisyydelld a =25 mm

ja halkaisijalla b = 8,5 mm
® Irrota laikkaleikkuri

Koeleikkaus

379BA064 KN

Jos koeleikkaus tuottaa laikkaleikkurin
segmettileveyteen verrattuna selvasti

® Vie kiinnike taysiasentoon leveampia leikkausvaleja (n. 1,5 kertaa
: . levedmpid), tulee laikkaleikkurin kiekon
Avaa kuusikulmamutteri (1) oikea kokoaminen tarkastaa.
Kaanna hylsya (2) ja sdada
kaasuvaijeria tarpeen mukaan Kuljetus
® Aseta hylsy (2) vastakkain
kuusikulmamutterin (1) kanssa Tilaa saastavan kuljetuksen ajaksi voi
L L irrottaa tahtikahvan ja heilauttaa
Tarkasta / saada pysaytin ohjausputken eteen (tarpeen mukaan

irrota koottu vesisaili®).

Tyosté johtovaunun STIHL FW 20
kehikko uudelleen

Kannan rei’itys on muuttunut ja se ei
sovi tdhanastisen johtovaunun STIHL
FW 20 rei’itykseen.

Jos kannan kokoaminen ei onnistu: Ota
yhteys STIHL-erikoisliikkeeseen tai
tydsta tdhanastisen johtovaunun STIHL
FW 20 kehikko uudelleen.

379BA041 KN

Tarkastus on tarpeen vain, jos saadin
vaihdettiin.
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Indice

Carrello per trasporto 30
Montaggio 30

Originale Istruzioni d'uso

| colori di stampa contengono oli vegetali; la carta € riciclabile.

Stampato su carta candeggiata senza cloro.

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG, 2017

0458-539-9921-D. VA1.H17.
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®
5 ’ IH‘ Le presenti Istruzioni d’uso sono tutelate dai diritti d'autore. Tutti i diritti sono riservati, specialmente quelli di riproduzione, tra-
duzione ed elaborazione con sistemi elettronici.
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Carrello per trasporto

379BA049 KN

Montaggio

Montaggio della sede

Il carrello di guida FW 20 completo &
composto dall’apparecchiatura di base e
dal gruppo di applicazione.

Le Istruzioni d’'uso complete per il
carrello di guida FW 20 sono percio
composte da 2 libretti d’'uso -
dell’'apparecchiatura di base FW 20 e
del gruppo di applicazione FW-TS.

Non mettere mai in funzione per la prima
volta senza avere letto attentamente le
due Istruzioni d’'uso; conservarle con
cura per la successiva consultazione.

Osservare inoltre le istruzioni d’'uso della
troncatrice usata.

30

379BA048 KN

® Ribaltare in alto il tubo (1)

® Infilare dall’alto, attraverso le asole,
le viti (2) M8x25 nella sede (3)

® Orientare la sede (3) in modo che la
tacca (4) dell’asola superiore si trovi
al centro rispetto alla vite

® Avvitare e stringere i dadi esagonali
con le rondelle

® Se non siriesce a montare |'attacco:
Modificare il telaio del carrello
STIHL FW 20

Montaggio della troncatrice

539BA002 KN

® Appoggiare la troncatrice in modo
che i prigionieri (1) sporgano dentro
i fori del supporto (2)

Orientare la piastra di bloccaggio verso
il riparo

539BA003 KN

Montaggio esterno del riparo

® Montare I'elemento di bloccaggio in
posizione A

Montaggio interno del riparo

® Montare I'elemento di bloccaggio in
posizione B

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Sostituzione del trascinatore

italiano

Impostazione del tirante gas

0

379BA021 KN

379BA047 KN

® Ribaltare in basso il tubo (3) e
portare contemporaneamente la
leva di bloccaggio (4) nella
posizione superiore

® Premendo forte sul tubo, spingere
in basso la leva e innestarla a scatto
sul manico tubolare

| trascinatori (3) con un solo foro di
sede devono essere sostituiti con i
trascinatori (4) del gruppo di
applicazione

Montaggio del tirante gas

Montaggio del comando gas

539BA005 KN

379BA020 KN

® Svitare e togliere il pomello (1) sulla PY

leva per la regolazione della
profondita di taglio

® Svitare le viti (2) e togliere il
semicarter

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Fare passare il nipplo (5) del tirante
gas e la bussola filettata attraverso
il supporto (6)

Avvitarvi il dado esagonale (7)

Agganciare il nipplo nel foro di
sede (B)

Spostare la staffa in posizione di
tutto gas

Tendere il tirante gas con il dado
inferiore

fino ad appoggiare la leva (9)
sull'arresto — il tirante deve trovarsi
nella guida e il grilletto in posizione
di tutto gas

Stringere il dado esagonale (8)

Sbloccare la staffa — posizione di
minimo — il grilletto della troncatrice
deve trovarsi in posizione del
minimo

Regolazione del tirante gas

Se necessario, il tirante puod essere
regolato sulla troncatrice montata.
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379BA064 KN

® Spostare la staffa in posizione di
tutto gas

Allentare il dado esagonale (1)

® Girare la bussola (2) e impostare |l
tirante gas secondo le necessita

® Bloccare la bussola (2) con il dado
esagonale (1)

Controllo / impostazione dell'arresto

379BA041 KN

Eseguire il controllo solo se il
trascinatore € stato sostituito.

32

® Ladistanza (a) deve essere da
1 a 2 mm - altrimenti correggere la
posizione dell’arresto (1) (frecce) e
controllare 'impostazione del tirante
gas

® Rimontare i semi-carter e avvitare il
pomello sulla leva

Smontaggio della troncatrice

® Spingere verso l'alto la leva di
bloccaggio sul tubo e ribaltare
anche questo verso l'alto

® Rimuovere la troncatrice

Taglio di prova

Se dal taglio di prova la larghezza del
giunto risulta molto maggiore rispetto a
quella del segmento della mola
(larghezza di circa 1,5 volte), si deve
controllare se la mola &€ montata
correttamente.

Trasporto

Per un trasporto meno ingombrante, si
pud sbloccare I'impugnatura a stella e
ribaltare in avanti il tubo di guida
(togliere ev. il serbatoio dell’acqua
montato).

Modificare il telaio del carrello STIHL
FW 20

La configurazione dei fori dell’attacco &
cambiata e potrebbe non essere
compatibile con la configurazione dei
fori del carrello di versione precedente
STIHL FW 20.

Se non si riesce a montare I'attacco:
Rivolgersi ad un rivenditore STIHL
oppure modificare il telaio del carrello di
versione precedente STIHL FW 20.

Modificare il telaio

b a
&

o )

0000-GXX-5442-A0

® Eseguire un foro con distanza
a = 25 mm e con diametro
b=8,5mm
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Original- brugsanvisning

Trykt pa klorfrit bleget papir.

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG, 2017

0458-539-9921-D. VA1.H17.
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Trykfarverne indeholder vegetabilske olier, papiret kan

genbruges.

Indholdsfortegnelse
Kgrevogn 34
Montering 34

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

dansk

Denne betjeningsvejledning er beskyttet af ophavsretten. Alle rettigheder forbeholdes, iszer retten til kopiering, oversaettelse og
behandling med elektroniske systemer.
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dansk

Kagrevogn

379BA049 KN

Montering af skaeremaskine

Montering

Montér holderen

For en komplet kgrevogn FW 20
sammenseettes en basisenhed og et
monteringsseet.

Den samlede betjeningsvejledning til
karevogn FW 20 bestar derfor af

2 betjeningsvejledninger — basisenhed
FW 20 og monteringsseet FW-TS.

Lees altid begge betjeningsvejledninger
opmaerksomt fgr den fgrste ibrugtagning
og opbevar dem sikkert til senere brug.

Se desuden betjeningsvejledningen til
den anvendte skeeremaskine.

34

539BA002 KN

® Leeg skeeremaskinen pa, sa boltene
(1) rager ind i statten (2)'s boringer

Justér klemmepladen efter beskyttelse

539BA003 KN

379BA048 KN

® Roret (1) klappes op Montering af beskyttelsen udvendig

@ Stik skruer (2) M8x25 gennem ® Montér klemmeelementet i position
langhullerne i holderen (3) oppefra A

® Justér holderen (3) sadan, at Indvendig montering af beskyttelsen
keerven (4) ligger pa gverste langhul ® Montér klemmeelementet i position

midt for skruen B

® Skru sekskantmetrikken pa med
skive og stram

® Hvis holderen ikke kan monteres:
Tilpas feringsvognen STIHL FW
20’s ramme

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Klap rgret (3) nedad og skub derved
lasegrebet (4) til den gverste
position

tryk lasegrebet nedad med fast tryk
pa reret og lad den ga i hak pa
gribergret

Montering af gashandtag

379BA020 KN

Drej knappen (1) pa grebet il
indstilling for skeeredybde af

Skru skruerne (2) ud, og tag
kabinethalvdelen af

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Udskift medbringer

dansk

Indstilling af gaskablet

0

379BA021 KN

379BA047 KN

® Medbringer (3), der kun har én
holderboring, skal udskiftes med
medbringer (4) fra
monteringssaettet

Montér gaskablet

539BA005 KN

® For gaskabel nippel (5) og

gevindhylsen gennem holderen (6)

Skru sekskantmetrik (7) pa
Heeng gaskablet i holderboringen

(B)

® Seet bgjlen i position for fuld gas

® Speend gaskablet med nederste
mgtrik
indtil grebet (9) er ved anslag -
gaskablet skal veere i faringen,
gashandtaget i position for fuld gas

® Stram sekskantmgtrik (8)

® Losn bgjlen - tomgangsposition -
skeeremaskinen gashandtag skal
veere i tomgangsposition

Indstil gaskablet

Ved monteret skaeremaskine kan
gaskablet efterjusteres efter behov.
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dansk

379BA064 KN

® Szt bgjlen i position for fuld gas
Lagsn sekskantmeatrik (1)

Drej hylsen (2) og indstil gaskablet
efter behov

® Hold hylsen (2) med sekskantmgtrik

(1)

Kontrol / indstilling af anslag

379BA041 KN

Kontrol er kun ngdvendig, hvis
medbringeren blev udskiftet.

36

® Afstand (a) skal veere pa 1 til 2 mm
- ellers skal anslaget (1)’s position
justeres (pile) og gaskabelindstilling
kontrolleres

® Montér kabinethalvdelene igen og
skru knappen pa grebet

Afmontering af skaeremaskine

® Tryk lasegrebet pa reret opad og
klap rgret opad

® Tag skeeremaskinen af

Praveskaering

Hvis prgveskeaeringen resulterer i en
betydelig bredere skeerefuge (ca. 1,5
gange segmentbredde) sammenlignet
med skaeremaskinens slibeskive, skal
en korrekt montering af slibeskiven
kontrolleres.

Transport

For pladsbesparing under transport kan
stjernegrebet Igsnes og feringsreret
drejes fremad (vandbeholderen kan evt.
fijernes).

Tilpas feringsvognen STIHL FW 20°s
ramme

Holderens hulbillede er forandret og kan
ikke passe til den hidtidige faringsvogn
STIHL FW 20°s hulbillede.

Hvis holderen ikke kan monteres:
Kontakt en STIHL-forhandler eller tilpas
feringsvognen STIHL FW 20°s ramme.

Tilpasning af ramme

b a
%

2 )

0000-GXX-5442-A0

® Bor et hul med afstand a = 25 mm
og et diameter pa b = 8,5 mm

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Original-bruksanvisning

Trykt pa klorfritt bleket papir.

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG, 2017
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Trykkfargene inneholder planteolje, papiret kan resykleres.

Innholdsfortegnelse
Faringsvogn 38
Montering 38

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

norsk

Denne bruksanvisningen er opphavsrettslig beskyttet. Med forbehold om alle rettigheter, spesielt retten til mangfoldiggjering,
oversetting og behandling med elektroniske systemer.
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norsk

Faringsvogn

Montering

Montere festet

379BA049 KN

En komplett faringsvogn FW 20 settes
sammen av et basisapparat og et
monteringssett.

Hele bruksanvisningen for faringsvogn
FW 20 bestar derfor av to
bruksanvisninger - for basisapparat FW
20 og for monteringssett FW-TS.

Les alltid begge bruksanvisningene
ngye for maskinen tas i bruk for fgrste
gang, og ta godt vare pa dem til senere
bruk.

Falg ogsa bruksanvisningen for
kappslipemaskinen.

38

379BA048 KN

® Fold rgret (1) oppover

® Stikk skruene (2) M8x25 ovenfra
gjennom langhullene inn i festet (3)

® Rett opp festet (3) slik, at sporet (4)
pa det gvre langhullet er ligger i
midten i forhold til skruen

® Skru pa sekskantmutrene med
skiver og trekk fast

® Huvis festet ikke kan monteres: Ma
rammen til faringsvognen STIHL
FW 20 omarbeides

Montere vinkelsliperen

539BA002 KN

® Leggan vinkelsliperen slik, at bolten
(1) rager inn i borehullene til statten

2
Rett opp klemmeplaten iht. beskyttelse

539BA003 KN

Utvendig montering av beskyttelsen

® Monter klemmeelementet i posisjon
A

Innvendig montering av beskyttelsen

® Monter klemmeelementet i posisjon
B

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



@ Fold rgret (3) nedover og sett
lasespaken (4) i den gvre
posisjonen

® med et fast trykk pa roret, trykk
lasespaken nedover og la den ga i
las ved handtaksraret

Montere gassbetjeningen

379BA020 KN

® Skru av knappen (1) pa spaken for
justering av skjeeredybde

® Skru ut skruene (2) og ta av
halvdelen av huset

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Skifte ut medbringere

norsk

Stille inn gasswiren

2

379BA021 KN

379BA047 KN

® Medbringere (3) med bare én boring

ma erstattes av medbringere (4) fra
monteringssettet

Montere gasswiren

539BA005 KN

Far gasswire-nippelen (5) og
gjengehylsen gjennom holderen (6)

Skru pa sekskantmutteren (7)

Heng gasswire-nippelen inn i
boringen (B)

® Sett baylen i posisjonen for full gass

® Stram gasswiren med den nedre
mutteren
inntil spaken (9) er ved anslaget —
gasswiren ma veere sikkert i
feringen, gassknappen i posisjonen
for full gass

® Trekk til sekskantmutteren (8)

® Lasne beylen - posisjon for
tomgang — gassknappen til
vinkelsliperen ma veere i posisjon
for tomgang

Etterjustere gasswiren

Dersom vinkelsliperen er montert, kan
gasswiren etterjusteres hvis ngdvendig.
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norsk

379BA064 KN

@ Sett bagylen i posisjonen for full gass
Lasne sekskantmutteren (1)

Drei hylsen (2) og still gasswiren
ved behov

® Kontre hylsen (2) med
sekskantmutteren (1)

Kontroller / still inn anslaget

379BA041 KN

Kontroll er kun ngdvendig, hvis
medbringeren ble skiftet ut.

40

® Avstanden (a) maveere 1 til 2 mm -
eller ma posisjonen til anslaget (1)
korrigeres (piler) og innstillingen for
gasswiren kontrolleres

® Monter halvparten av huset igjen og
skru knappen pa spaken

Demontere vinkelsliperen

® Trykk lasespaken pa rgret oppover,
og fold reret oppover

® Ta av vinkelsliperen

Pravesnitt

Dersom resultatet av prevesnittet
sammenlignet med segmentbredden av
kappeskiven er et mye bredere snittspor
(ca. 1,5 ganger segmentbredden), ma
kappeskiven kontrolleres for korrekt
montering.

Transport

For plassbesparende transport kan
stjernegrepet Igsnes og styrergret
svinges fremover (fjern evt. monterte
vanntanker).

Ma rammen til feringsvognen STIHL
FW 20 omarbeides

Hullmgnsteret til festet har endret seg,
og passer ikke sammen med
hullmgnsteret til den tidligere
feringsvognen STIHL FW 20.

Hvis festet ikke kan monteres: Oppsok
en STIHL fagforhandler eller omarbeid
den tidligere rammen av fgringsvognen
STIHL FW 20.

Omarbeide rammen

b a
%

2 )

0000-GXX-5442-A0

® Bor et hull med en avstand pa
a = 25 mm og en diameter pa
b=8,5mm

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i
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®
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cesky

Montaz rozbrusSovaciho stroje

Vodici vozik Montaz

Montaz upinaciho pfipravku

539BA002 KN

® RozbruSovaci stroj nasadit tak, aby
Cepy (1) zapadly do otvort

podpérky (2).

Vyrovnani svéraci desti¢ky podle
ochranného krytu

379BA049 KN

Pro obdrzeni kompletniho vodiciho
voziku FW 20 se smontuje zakladni
vozik a montazni sada.

379BA048 KN

539BA003 KN

® Madlo (1) vyklopit smérem nahoru.

Kompletni navod k pouziti pro vodici
vozik se z tohoto ddvodu sklada ze dvou ® Srouby (2) M8x25 zastr&it zeshora

Nastavba ochranného krytu z vnéjsi

navodu k pouziti — pro vlastni zakladni skrze podlouhlé otvory do stran
vozik FW 20 a pro montazni sadu upinaciho pfipravku (3). y
FW-TS. I ® Svéraci prvek namontovat do

® Upinaci pfipravek (3) vyrovnat tak, olohv A
Jesté pred prvnim uvedenim stroje do aby zarez (4) na hornim P yAa.
provozu si bezpodmineéné pozorné podlouhlém otvoru lezel vystfedéné Nastavba ochranného krytu z vnitini
prectéte vzdy oba dva navody k pouziti ke Sroubu. strany
a b(evgpecne Je ulozte pro pozdejsi o Sestihranné matice s podlozkami ® Svéraci prvek namontovat do
pouziti. . s

nasroubovat a pevné utahnout. polohy B.

Navic je tfeba dbat na navod k pouziti

pro pouzivany rozbruSovaci stroj. ® Pokud upinaci pripravek nelze

namontovat: ram vodiciho voziku
STIHL FW 20 dodate¢né upravit.
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® Madlo (3) sklopit dold a pfitom
posunout aretacni packu (4) do
hofeni polohy.

® Silnym tlakem na trubku zatlacit
aretacni packu dolu a zaaretovat ji
na trubkové rukojeti.

Montaz ovladani plynu

379BA020 KN

o Knoflik (1) na pacce pro
prestavovani hloubky fezu
odSroubovat.

® Srouby (2) vysroubovat a polovinu
télesa sejmout.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Vyména unasec(

cesky

Sefizeni plynového bovdenu

B

379BA021 KN

379BA047 KN

Unasece (3) s pouze jednim
Uloznym otvorem museji byt
nahrazeny unaseci (4) z montazni
sady.

Montaz plynového bovdenu

539BA005 KN

Zavlacku plynového bovdenu (5) a
zavitovou objimku prosunout
drzakem (6).

Sestihrannou matici (7)
nasroubovat.

Zavlacku plynového bovdenu
zavésit do ulozného otvoru (B).

® Timen ovladani plynu uvést do
polohy pIného plynu.

® Plynovy bovden spodni matici
napinat tak, az se packa (9)
nachazi na dorazu - plynovy
bovden musi byt uloZzen do voditka,
plynova packa byt v poloze piného
plynu.

® Sestihrannou matici (8) pevné
utdhnout.

® Timen ovladani plynu povolit —
poloha volnobéhu - plynova packa
rozbruSovaciho stroje se musi
nachazet v poloze volnobéhu.

Sefizeni plynového bovdenu

PFi namontovaném rozbruSovacim stroji
se v pfipadé potfeby da plynovy bovden
dosefidit.
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cesky

® Vzdalenost (a) musi byt 1 az 2 mm Pokud upinaci prostfedek nem(ize byt
— jinak je tfeba polohu dorazu (1) namontovan: vyhledat odborného
zkorigovat (Sipky) a sefizeni prodejce vyrobkl STIHL nebo
plynového bovdenu zkontrolovat. dosavadni ram vodiciho voziku

® Poloviny télesa opét namontovat a STIHL FW 20 dodatecné upravit.

knoflik nasroubovat na packu. Dodate&na Giprava ramu

Demontaz rozbruSovaciho stroje

® Aretacni paCku na madle zatlacit b a
smérem nahoru a madlo vyklopit <‘§\/
nahoru. e}

® RozbruSovaci stroj sejmout.

0

0000-GXX-5442-A0

Zkusebni fez

® Vyvrtat otvor ve vzdalenosti
a =25 mm o priméru b = 8,5 mm.

379BA064 KN

Pokud zkuSebni fez prokaze ve

® Timen ovladani plynu uvést do srovnani s Sifkou segmentu
polohy piného plynu. rozbruSovaciho kotouce vyrazné SirSi
e o feznou sparu (cca. 1,5-krat Sirku
Povolit $estihrannou matici (1). segmentu), je nutné zkontrolovat
@ Otacet objimkou (2) a plynovy korektni montaz rozbruSovaciho
bovden podle potfeby sefidit. kotouce.

® Objimku (2) protizaijistit

Sestihrannou matici (1). Preprava

Kontrola / sefizeni dorazu K prostorové Usporné piepravé Ize
hvézdicové ruéni kole¢ko povolit a
vodici madlo sklopit dopfedu (pfipadné
odstranit namontovanou vodni
nadrzku).

Dodatecna aprava ramu vodiciho
voziku STIHL FW 20

379BA041 KN

Umisténi otvor(i upinaciho prostfedku

Kontrola je nutna pouze v pfipadé, ze se zménilo a nehodi se jiz k umisténi
byla provedena vyména unasece. otvort dosavadniho vodiciho voziku
STIHL FW 20.
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Eredeti haszndlati utasitas

Klérmentesen fehéritett papirra nyomtatott.

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG, 2017
0458-539-9921-D. VA1.H17.

0000006156_005_H

A nyomdafesték ndvényi olajokat tartalmaz, a papir Gjbol

felhasznalhato.

Tartalomjegyzék

Vezetbkocsi 46
Felszerelés 46

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

magyar

Ez a hasznalati utasitas szerz6i jogvédelem alatt all. Minden jog fenntartva, kiilénds tekintettel a sokszorositasra, a forditasra
és az elektronikus rendszerekben torténd feldolgozasra.
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magyar

Vezetokocsi

379BA049 KN

Az FW 20 tipusu komplett vezetdkocsi
kialakitasahoz 0sszevonnak egy
alapkésziiléket és egy kiegészitd
készletet.

Az FW 20 vezet6kocsi teljes hasznalati
utasitasa ezért 2 utmutatébol tevédik
0ssze — az FW 20 alapkészilékébdl és
az FW-TS kiegészit6 készletébdl.

Az els6 Gzembe helyezés el6tt
figyelmesen olvassa el mindkét
hasznalati utasitast, és gondosan 6rizze
meg azokat a késdbbi hasznalathoz.

Kiegészitdleg figyelembe kell venni az
adott sarokcsiszolé hasznalati
utasitasat.

46

Felszerelés

A felfogatas felszerelése

379BA048 KN

® Hajtsa fel a csovet (1).

® Dugja at az M8x25 csavarokat (2) a
felfogatasban (3) 1év6 hosszu
lyukakon.

® lgazitsa ki a felfogatast (3), oly
modon, hogy a felsé hosszu
nyilason Iévé rovatka (4) a
csavarhoz képest kdzpontosan
helyezkedjen el.

® Csavarja fel a hatlapu anyakat az
alatétkarikakkal és huzza meg
azokat.

® Amennyiben a felfogatast nem lehet
felszerelni: A STIHL FW 20
vezetdkocsi keretének
utdmegmunkalasa

A sarokcsiszolo felszerelése

539BA002 KN

® Tegye fel a sarokcsiszolot, oly
maddon, hogy a csapok (1) a tamasz
(2) furataiba nyuljanak.

A szoritélemez a védd szerinti igazitasa

539BA003 KN

A védon kivil felszerelve

® Szerelje fel a szoritéelemet az A
helyzetbe.

A védon bellll felszerelve

® Sczerelje fel a szoritoelemet a B
helyzetbe.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



A meneszt6 cseréje

magyar

A gazbovden beallitasa

® Hajtsa le a csovet (3), ekdzben

B

379BA021 KN

379BA047 KN

pedig allitsa a reteszeldkart (4) a

fels6 helyzetbe. ¢

® A csbre allandé nyomast
gyakorolva nyomja le a
reteszel6kart, majd kattintsa be azt
a fogantyucsovon.

A felfogatasban csak egy furattal
rendelkezé menesztéket (3) a
kiegészit6 készletben talalhatéd
menesztére (4) kell kicserélni.

A gazbovden felszerelése

A gaz miikodtetbelemének felszerelése

539BA005 KN

379BA020 KN

® Csavarja le a vagasi mélység
allitoemeltyGjén 1évé gombot (1).

® Csavarja ki a csavarokat (2), majd
vegye le a hazfelet.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Vezesse at a gazbovden
karmantyujat (5) és a menetes
havelyt a tarton (6).

Csavarja fel a hatlapu anyat (7).

Akassza a gazbovden karmantyujat
a felfogatas furataba (B).

Allitsa a kengyelt teljes gaz allasba.

Feszitse meg a gazbovdent az alsé
anyacsavarokkal annyira,

hogy az emelty( (9) az ttkdzénél
legyen — a gazbovdennek a
vezetbelemben, a gazemeltylinek
pedig a teljes gaznak megfelelé
helyzetben kell lennie.

Huzza meg a hatlapu anyat (8).

Lazitsa meg a kengyelt — Uresjarati
helyzet — a sarokcsiszold
gazemeltyljének Uresjarati
helyzetben kell lennie.

A gazbovden utanallitasa

Ha fel van szerelve a sarokcsiszolo,
akkor a gazbovden sziikség esetén
utanallithato.
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magyar

379BA064 KN

® Atavolsag (a) 1-2 mm kell, hogy
legyen — ellenkezb esetben
korrigalja az itk6z6 (1) helyzetét
(nyilak) és vizsgalja meg a
gazbovden beallitasat.

® Ismét szerelje Ossze a hazfeleket és
csavarozza fel a gombot az
emeltylre.

A sarokcsiszol6 leszerelése

® Nyomja felfelé a csévon [évd
reteszel6kart, majd hajtsa fel a
csovet.

® Vegye le a sarokcsiszolot.

Probavagas

e Allitsa a kengyelt teljes gaz allasba.

Lazitsa meg a hatlapu anyat (1).

Forgassa el a hlvelyt (2) és
szlikség szerint allitsa at a
gazbovdent.

® A hatlapu anyaval (1) fogja vissza a
hivelyt (2).

Az itkdz6 vizsgalata/beadllitasa

379BA041 KN

A vizsgalatot csak akkor kell elvégezni,
ha a menesztét kicserélték.

48

Amennyiben probavagaskor a
vagokorong szegmensszélességéhez
képest lényegesen szélesebb (a
szegmensszélesség kb. 1,5-szerese)
vagasi fuga adddik, ugy ellendrizni kell,
hogy a vagokorong szabalyosan van—e
felszerelve.

Szallitas

Helytakarékos szallitas céljabdl a
csillaggombot meg kell lazitani, a
vezetécsdvet pedig eldre kell donteni
(az esetlegesen felszerelt viztartalyt le
kell szerelni).

A STIHL FW 20 vezet6kocsi keretének
utdmegmunkalasa

A felfogatas furésablonja megvaltozott
és lehetséges, hogy nem illik az eddigi
STIHL FW 20 vezetdkocsi
farésablonjahoz.

Amennyiben a felfogatast nem lehet
felszerelni: Keressen fel egy STIHL
markaszervizt vagy korrigalja a STIHL
FW 20 vezet6kocsi eddigi keretét.

A keret utdbmegmunkalasa

b a
%

0

0000-GXX-5442-A0

® Furjon a = 25 mm tavolsagra és
b = 8,5 mm atmérdvel egy lyukat

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i
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Estas Instrugdes de servigo séo protegidas pelos direitos de autor. Todos os direitos ficam reservados, particularmente o direito
de reproducao, da tradugéo e do tratamento com sistemas electrénicos.
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portugués

Carro

379BA049 KN

Aplicagao

Montar o assento

Para um carro completo FW 20 séo
unidos um aparelho de base e um jogo
de anexo.

Por isto, as Instru¢des de servigo
completas para o carro FW 20
compdem-se de 2 Instrugdes de servigo
— o aparelho de base FW 20 e o jogo de
anexo FW-TS.

Ler sempre com atengéo as duas
Instrugdes de servigo antes de colocar o
aparelho pela primeira vez em
funcionamento, e guarda-las num lugar
seguro para o uso ulterior.

Observar adicionalmente as Instrugdes
de servigo do cortador de ferro e pedra
utilizado.

50

379BA048 KN

® Bascular o tubo (1) para cima

® Inserir os parafusos (2) M8x25
desde a parte de cima nos furos
oblongos presentes no assento (3)

® Ajustar o assento (3) de tal modo
que o entalhe (4) no furo oblongo
fique centrado no parafuso

® Enroscar as porcas de cabeca
sextavada com anilhas, e aperta-las
bem

® Se nao for possivel montar o
assento: Recondicionar a moldura
do carro STIHL FW 20

Incorporar o cortador de ferro e pedra

539BA002 KN

® Colocar o cortador de ferro e pedra
de tal modo que os pernos (1) se
ergam nos furos do apoio (2)

Alinhar a placa de aperto com a
protegao

539BA003 KN

Incorporagéo da protegédo no exterior

® Montar o elemento de aperto na
posicao A

Incorporagéo da protegao no interior

® Montar o elemento de aperto na
posicéo B

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



® Bascular o tubo (3) para baixo,
colocando ao mesmo tempo a
alavanca de bloqueio (4) na
posi¢ao superior

® Puxar a alavanca de bloqueio para
baixo com uma presséo firme sobre
o tubo, e engata-la no tubo do
punho

Incorporar o acionamento de
aceleragao

379BA020 KN

® Desenroscar o botdo (1) na
alavanca para regular a
profundidade de corte

® Desaparafusar os parafusos (2) e
retirar a metade da caixa

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Substituir os arrastadores

portugués

Regular os tirantes do acelerador

.

379BA021 KN

379BA047 KN

Os arrastadores (3) com um s6 furo
de assento tém que ser substituidos
por arrastadores (4) do conjunto de
equipamento

Montar os tirantes do acelerador

539BA005 KN

Conduzir o niple dos tirantes do
acelerador (5) e o casquilho
roscado através do suporte (6)

Enroscar a porca de cabega
sextavada (7)

Prender o niple dos tirantes do
acelerador no furo de assento (B)

Colocar o arco na posi¢ao de plena
aceleragao

Esticar os tirantes do acelerador
com a porca inferior

até que a alavanca (9) esteja no
encosto — os tirantes do acelerador
tém de estar na guia, o acelerador
na posi¢do de plena aceleragéo

Apertar a porca de cabega
sextavada (8)

Soltar o arco — posi¢gao da marcha
em vazio — o acelerador do cortador
de ferro e pedra tem de estar na
posicao da marcha em vazio

Regular novamente os tirantes do
acelerador

Os tirantes do acelerador podem ser
regulados novamente em caso de
necessidade com o cortador de ferro e
pedra montado.
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portugués

379BA064 KN

® A distancia (a) tem que estar entre
1 a 2 mm - caso contrario, corrigir a
posigcao do encosto (1) (setas) e
verificar a regulagao dos tirantes do
acelerador

® Montar novamente as metades da
caixa e enroscar o botdo na
alavanca

Desmontar o cortador de ferro e pedra

® Puxar a alavanca de blogueio no
tubo para cima, e bascular o tubo
para cima

® Retirar o cortador de ferro e pedra

Corte de ensaio

® Colocar o arco na posigéo de plena
aceleragao

® Desapertar a porca de cabeca
sextavada (1)

® Girar o casquilho (2) e regular os
tirantes do acelerador conforme a
necessidade

® Fixar o casquilho (2) com a porca
de cabeca sextavada (1)

Verificar/ regular o encosto

379BA041 KN

S6 é necessario verificar quando o
arrastador for substituido.
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Se o corte de ensaio resultar numa
ranhura de corte consideravelmente
mais larga (aprox. 1,5 vezes a largura
do segmento) em comparagéo com a
largura do segmento do disco de corte,
€ necessario verificar a montagem
correta do disco de corte.

Transporte

O cabo em estrela pode ser solto para o
transporte num espaco limitado, € o
tubo de guia pode ser girado para frente
(retirar eventualmente o recipiente de
agua montado).

Recondicionar a moldura do carro
STIHL FW 20

A disposigao dos furos para o assento
alterou-se e, por isso, o carro STIHL
FW 20 podera ndo se adaptar ao
assento atual.

Se nao for possivel montar o assento:
Consultar um revendedor especializado
da STIHL ou recondicionar a moldura
atual do carro STIHL FW 20.

Recondicionar a moldura

b a
%

2.))

0000-GXX-5442-A0

® Fazer um furo na distancia
a =25 mm e com o didmetro
b=8,5mm

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



slovensky

Obsah

Vodiaci vozik 54
Namontovanie 54

Originalny navod na obsluhu

Tlaciarenské farby obsahuju rastlinné oleje, papier je
recyklovatelny.

Vytlatené na bezchlérovo bielenom papieri.
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®
5 ’ IH‘ Tento navod na obsluhu je chraneny autorskym pravom. VSetky prava zostavaju vyhradené, najma pravo rozmnozovania, pre-
kladania a spracovania elektronickymi systémami.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i 53



slovensky

Vodiaci vozik

379BA049 KN

Namontovanie

Namontovanie uchytenia

Pre kompletny vodiaci vozik FW 20 sa
dokopy zmontuje zakladné naradie a
montazna sada.

Cely navod na obsluhu vodiaceho
vozika FW 20 se preto sklada z

2 navodov na obsluhu - zakladného
naradia FW 20 a montaznej sady
FW-TS.

Pred prvym uvedenim do prevadzky je
potrebné si vzdy pozorne precitat’
obidva navody na obsluhu a bezpecne
ich uschovat’ pre dalSie pouzitie.

Sucasne dodrziavajte navod na obsluhu
pouzitej rozbrusovacky.

54

379BA048 KN

® Odklopte rarku (1) smerom nahor.

®  Skrutky (2) M8x25 zastrcte smerom
zhora do pozdlZznych otvorov v
uchyteni (3).

® Uchytenie (3) vyrovnajte tak, aby
zarez (4) na hornom pozdiznom
otvore lezal v strede skrutky.

® Naskrutkujte Sesthranné matice s
podlozkami a pevne ich utiahnite.

Ak sa uchytenie neda namontovat’
Upravte ram vodiaceho vozika
STIHL FW 20.

Namontovanie rozbrusovacky

539BA002 KN

® Rozbrusovacku polozte tak, aby
¢apy (1) zasahovali do otvorov
opierky (2).

Vyrovnanie pritlaénej platnigky podia
chranica

539BA003 KN

VonkajSia montaz chranica

® Namontujte pritlaény prvok do
polohy A.

Vnutorna montaZz chranica

® Namontujte pritlaény prvok do
polohy B.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Vymena unasaca

slovensky

Nastavenie tiahla plynu

379BA021 KN

@ %
® Sklopte rarku (3) smerom nadol a

379BA047 KN

pri tom dajte blokovaciu packu (4)

do hornej polohy. ® Unasace (3) len s jednym upinacim

otvorom sa musia vymenit’ za

® Silnym tlakom na rurku zatlacte unasace (4) z pridavnej supravy.
blokovaciu pac¢ku smerom nadol a
nechaijte zaskodit na rirkovej Namontovanie tiahla plynu
rukovati.

Namontovanie ovladania plynu

539BA005 KN

® Vsuvku tiahla plynu (5) a zavitové
puzdro prevedte cez drziak (6).

379BA020 KN

® Naskrutkujte Sesthrannu
maticu (7).

® Odskrutkujte gombik (1) na packe

prestavenia hibky rezu. Vsuvku tiahla plynu zaveste do

upinacieho otvoru (B).
® Vyskrutkujte skrutky (2) a

demontujte polovicu krytu.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Daijte strmeri do polohy pIného
plynu.

Pomocou spodnej matice napinajte
tiahlo plyn,

kym nebude packa (9) na doraze -
tiahlo plynu sa musi nachadzat vo
vedeni, plynova packa v polohe
plného plynu.

Dotiahnite Sesthranni maticu (8).

Uvolnite strmefi — poloha
volnobeZnych otaéok — plynova
packa rozbrusovacky sa musi
nachadzat v polohe voinobeZnych
otacok.

Nastavenie tiahla plynu

Pri namontovanej rozbrusovacke sa da
tiahlo plynu v pripade potreby nastavit'.
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slovensky

® Odstup (@) musibyt1az2mm-v Ak sa uchytenie neda namontovat’
opacnom pripade opravte polohu Vyhiadaijte $pecializovaného predajcu
dorazu (1) (Sipka) a prekontrolujte STIHL alebo upravte doterajsi ram
nastavenie tiahla plynu. vodiaceho vozika STIHL FW 20.

® Polovice krytu opat’ zmontujte a

Uprava ramu
naskrutkujte gombik na packu. P

Demontaz rozbrusovacky

b a

® Zatlacte blokovaciu packu na rarke 4‘\/
nahor a rurku odklopte smerom ¢>

nahor.

SO

® Odoberte rozbrusovacku. A —

0000-GXX-5442-A0

Skdsobny rez ® Vyvirtajte otvor vo vzdialenosti
a=25mm as priemerom
b =8,5mm.

379BA064 KN

Ak ma skuSobny rez v porovnani so
e Daijte strmeii do polohy pliného sirkou segmentu rozbrusovacieho
plynu. kotuc€a podstatne SirSiu medzeru rezu
Yoo ., ) (cca 1,5-nasobok Sirky segmentu), musi
Uvolnite Sesthrannd maticu (1). sa skontrolovat’ spravna montaz
® Puzdro (2) otoéte a tiahlo plynu rozbrusovacieho kotuca.

nastavte podia potreby.
Preprava

® Puzdro (2) zaistite Sesthrannou
maticou (1).
Pre priestorovo Uspornu prepravu sa
Kontrola/nastavenie dorazu méze uvolnit hviezdicové ruéné koliesko
a vodiaca rurka sklopit' smerom dopredu
(prip. odstrante namontovanu nadrz na
vodu).

Uprava ramu vodiaceho vozika STIHL
FW 20

Usporiadanie otvorov uchytenia sa
zmenilo a je mozné, Zze nebude vhodné

Kontrola je potrebna len vtedy, ak bol pre usporiadanie otvorov doterajsieho
vymeneny unasac. vodiaceho vozika STIHL FW 20.

379BA041 KN

56 FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Originele handleiding

Drukinkten bevatten plantaardige olie, papier is recyclebaar.

Gedrukt op chloorvrij gebleekt papier.

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG, 2017
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Inhoudsopgave

Slijpwagen 58
Inbouwen 58

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Nederiands

Op deze handleiding rust auteursrecht. Alle rechten blijven voorbehouden, vooral het recht op verspreiding, vertaling en ver-
werking met elektronische systemen.
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Nederiands

Slijpwagen

379BA049 KN

Inbouwen

Houder monteren

Voor het verkrijgen van een complete

slijpwagen FW 20 worden het
basisapparaat en een aanbouwset
samengevoegd.

De complete handleiding voor de

slijpwagen FW 20 bestaat daarom uit

2 handleidingen — basisapparaat FW 20

en aanbouwset FW-TS.

Altijd de beide handleidingen voor de

eerste ingebruikneming aandachtig

doorlezen en voor later gebruik goed

bewaren.

Daarnaast de handleiding van de

gebruikte doorslijpmachine opvolgen.

58

379BA048 KN

® Pijp (1) naar boven klappen

® Bouten (2) M8x25 vanaf de
bovenzijde via de sleufgaten in de
houder (3) steken

® Houder (3) zo uitlijnen dat de
groef (4) bij het bovenste sleufgat
gecentreerd ten opzichte van de
bout ligt

® De zeskantmoeren met de ringen
aanbrengen en vastdraaien

® Als de houder niet kan worden
gemonteerd: frame van de
slijpwagen STIHL FW 20
modificeren

Doorslijpmachine monteren

539BA002 KN

® Doorslijpmachine zo plaatsen dat
de bouten (1) in de boringen van de
steun (2) vallen

Klemplaat ten opzichte van de
beschermkap uitlijnen

539BA003 KN

Buitenmontage van de beschermkap
® Klemelement in stand A monteren
Binnenmontage van de beschermkap

® Klemelement in stand B monteren

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



® Pijp (3) naar beneden klappen en
hierbij de vergrendelingshendel (4)
in de bovenste stand plaatsen

® Door stevig op de pijp te drukken de
vergrendelingshendel naar
beneden drukken en de
draagbeugel vergrendelen

Gasklepbediening monteren

379BA020 KN

® Knop (1) op de hendel voor de
slijpdiepteverstelling losdraaien

® Bouten (2) losdraaien en de
huishelften wegnemen

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Meenemer vervangen

Nederiands

Gaskabel afstellen

0

379BA021 KN

379BA047 KN

Meenemer (3) met slechts één
opnameboring moet worden
vervangen door meenemer (4) uit
de aanbouwset

Gaskabel monteren

539BA005 KN

Gaskabelnippel (5) en
schroefdraadbus door de
houder (6) geleiden

Zeskantmoer (7) aanbrengen

Gaskabelnippel in de
opnameboring (B) haken

De beugel in de volgasstand
plaatsen

Gaskabel met onderste moer
spannen tot de hendel (9) tegen de
aanslag ligt — de gaskabel moet zich
in de geleiding bevinden, de
gashendel in de volgasstand

Zeskantmoer (8) vastdraaien

De beugel loszetten — stationaire
stand — de gashendel van de
doorslijpmachine moet zich in de
stationaire stand bevinden

Gaskabel afstellen

Bij een gemonteerde doorslijpmachine
kan de gaskabel indien nodig worden
afgesteld.
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Nederiands

379BA064 KN

® De beugel in de volgasstand
plaatsen

Zeskantmoer (1) losdraaien

® Bus (2) verdraaien en de gaskabel
al naargelang de behoefte afstellen

® Bus (2) met zeskantmoer (1)
borgen

Aanslag controleren/afstellen

379BA041 KN

Controle is alleen nodig als de
meenemer werd vervangen.

60

® Afstand (a) moet 1 tot 2 mm
bedragen - indien dit niet het geval
is de stand van de aanslag (1)
corrigeren (pijlen) en
gaskabelafstelling controleren

® De huishelften weer monteren en
de knop op de hendel draaien

Doorslijpmachine demonteren

® De vergrendelingshendel op de pijp
naar boven drukken en de pijp naar
boven klappen

® De doorslijpmachine wegnemen

Proefslijpen

Als bij het proefslijpen een in vergelijking
met de segmentbreedte van de
doorslijpschijf aanzienlijk bredere

(ca. 1,5 maal de segmentbreedte)
slijpvoeg ontstaat moet de correcte
montage van de doorslijpschijf worden
gecontroleerd.

Vervoer

Voor het ruimtebesparend vervoeren
kan de sterknop worden losgedraaid en
de duwboom naar voren worden
gekanteld (eventueel gemonteerde
watertank verwijderen).

Frame van de slijpwagen STIHL FW 20
modificeren

Het gatenpatroon van de houder is
gewijzigd en kan ten opzichte van het
gatenpatroon van de bestaande
slijpwagen STIHL FW 20 niet passen.

Als de houder niet kan worden
gemonteerd: contact opnemen met een
STIHL dealer of het bestaande frame
van de slijpwagen STIHL FW 20
modificeren.

Frame modificeren

b a
%

0

0000-GXX-5442-A0

® Een boring op de afstand
a = 25 mm met een diameter
b = 8,5 mm boren

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



OpuruHanbHas MHCTPYKUUS o

akcnnyaTaumm

6oTKe.

HaneuaTtaHo Ha oT6eneHHol Bymare He cogepxallen xropa.
NOANEXUT BTOPUYHON nepepa

KpaCKVI AnNA neyatn cogepxat pacTuTenbHble Macna, 6ymara

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG, 2017

0458-539-9921-D. VA1.H17.
0000006156_005_RUS

CopepxaHue

Hanpasnsiowasa Tenexka 62
MoHTax 62

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

PYCCKuvi

[laHHas MHCTPYKLMUS MO KCMMyaTaumm 3almiieHa aBTopckuM npasoM. KomnaHus octasnsieT 3a coboii Bce npasa, 0Co6eHHO
npaBo Ha pacnpocTpaHeHue, Nepesoa 1 06paGoTKy MaTepuana C NOMOLLbIO ANEKTPOHHBIX CUCTEM.
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PYCCKuvi

Han paBndoLLan Tenexka

379BA049 KN

MoHTax

MoHTax KpenneHua

MoHTax abpasuBHO-OTPE3HOro
YCTPOWCTBA

[ns KOMNNEeKTHONM HanpaBnsoLen
Tenexkn FW 20 cobpaHbl BMecTe

©a30BOe yCTPOWCTBO N Habop ans
MOHTaxa

MoaToMy nonHas MHCTPYKLMSA No
3KCNyaTaumu ans HanpaensoLen
Tenexkn FW 20 coctout 13 asyx
WHCTPYKLMIA NO aKcnnyaTauum —
6asoBoe yctporicteo FW 20 1 Habop
ans moHTtaxa FW-TS.

Bcerga nepeq nepebiM BBOOM B
aKCMnyaTauuio BHUMaTenNbHO
03HaKOMMUTbCS C 06eUMM MHCTPYKLUAMM
No aKcnyaTauum U CoOXpaHUTb UX ANs
nocneayoLero nofb3oBaHus.

JononHutensHo cobnogaTb
WHCTPYKLMIO NO SKcnnyaTaumm
MCcnonb3yemoro abpasmBHO-OTPE3HOMO
yCTpoKncTBa.
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539BA002 KN

® CopuveHTnpoBaTb abpa3nsHo-
OTpe3HOe YCTPOMCTBO Tak, YToObI
WTNdThI (1) BOLMKM B OTBEPCTUS
onopesl (2)

BbIpPOBHSATbL 32)KMMHYIO MilaHKy Nno
3alLUTHOMY YCTPOWCTBY

379BA048 KN

OTBecTn TpyOKy (1) OTKMHYTL BBEPX

BcraButb GonTbl (2) M8x25 cBepxy
B YAJIMHEHHbIE OTBEPCTUS B
3axume (3)

539BA003 KN

HapyXHbIi MOHTaX 3aLMTHOrO
BbipoBHATL 3axum (3) Tak, 4TOObI yCTpOWCcTBa
Haceuka (4) Ha BepXHeM
YANMMHEHHOM OTBEPCTUM
pacnonaranacb no LeHTpy

OTHOCUTENbHO GonTa

® YCTaHOBUTb 3aXKMMHOW 3NIEMEHT B
nonoxexHue A

BHYTpeHHMiA MOHTaX 3aLlUTHOro

ycTpoiicTBa
HasepHyTb 1 3aTAHYTb
LIeCTUrpaHHbIe rariku ¢ wanbamm ® YCTaHOBUTb 3aXXMMHOW 3NeMeHT B

nonoxexHune B
Ecnu He ynaeTtcs ycTaHOBUTL

3axuM: gopaboTtaTb pamy
HanpaBnsoLWEn TENEXKN
STIHL FW 20

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



® OrtBectun Tpy6KY (3) BHU3 1
OOHOBPEMEHHO NEPEBECTU
3anopHbIv pblyar (4) B BepxHee
nosioxeHne

® npuknaabiBas k Tpybke GonbLuoe
ycunue, oTKaTb BHU3 3aMOpPHbIiA
pblyar 1 3aukcmMpoBaTh Ha
TpybuaTon pyyke

YcTaHOBUTbL CUCTEMY YNpaBEeHUs!
ApoccenbHOWM 3aCiOHKON

379BA020 KN

® BbiHyTb kHONKy (1) Ha pblvare gnsa
perynupoBku rnybuHel pesa

® BbiBepHyTb 60nThI (2) 1 CHATB
MOnoBUHY Kopnyca

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

3ameHuTb NoBOAKK

PYCCKuvi

PerynupoBka Tpocuka akceneparopa

2

379BA021 KN

379BA047 KN

3ameHunTb noBoakm (3) ToNbKo ¢
OOHWM OTBEPCTUEM AJ151 KPEMNEHNS
Ha NoBoAKW (4) N3 MOHTaXHOrO
KoMMnekTa

CMOHTUpOBaTb TPOCUK aKcerneparopa

539BA005 KN

BcTtaBuTb hukcaTop Tpocuka
akceneparopa (5) n pesbboByto
BTYNKy Yepe3 gepxarensb (6)

HaBepHyTb LLeCTUrpaHHyto
ranky (7)

BcTaButb chmkcaTop Tpocuka
akceneparopa B 0TBepCTUe
3axuma (B)

[ J nepe,ﬂ,BMHyTb XOMYT B NonoxeHune

MOJIHOro rasa

® C NOMOLLBI HWXKHEN ranmku

HaTsArMBaTh TPOCKK akcenepaTopa,
noka pblyar (9) He 4OCTUrHET yrnopa

— TPOCUK aKcernepaTtopa O0oJKeH
HaxXo4MTbCA B HanpasnsoLLen, a

pbl4ar akceneparopa B NOJ1I0XXeHUU

NONHOro rasa

® 3aTAHyTb LWeCcTUrpaHHyto ravky (8)

® Ocnabutb XoMyT — MONoXeHue
XOMOCTOro Xo4a — pbivar
akcenepaTopa abpasusHoO-
OTPE3HOro YCTPONCTBA AOMKEH
HaXOAUTLCA B MOMOXEHNN
XOJOCTOro XoAa

OrtperynupoBaTb TPOCUK akceneparopa

M pn HeoB6XoaAMMOCTM MOXHO

oTperynmpoBaTh TPOCKK akcenepaTtopa

Yy CMOHTMPOBaHHOro abpasvBHO-
OTPE3HOro YCTPOICTBA.
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PYCCKuvi

379BA064 KN

® [lepenBuHYTb XOMYT B MOMOXEHWE
NOnHoro rasa

OcnabuTb wecTurpanHyto ramky (1)

® [loBepHyTb BTYNKy (2) v npu
HeobxoAMMOCTUN OTpPerynupoBaTb
TPOCUK akcenepartopa

® 3akpenuTb BTYMKY (2)
LuecTUrpaHHow raviko (1)

MpoBepuTb / OTperynupoBaTtb ynop

379BA041 KN

MpoBepka TpebyeTcs TONLKO B Cryyae
3ameHbl NOBOAKA.

64

® PaccrosHue (a) gomkHo
COCTaBNATb 1-2 MM — B MPOTUBHOM
cnyyae cKoppekTMpoBaTb
nonoxenue ynopa (1) (ctpenku) n
NpOBEPUTL PErynNnpoBKY TPOCKKa
akcenepatopa

@ CMOHTVpOBAaTb MNOMOBMHbLI Koprnyca
U HaBEePHYTb Ha pblyar KHOTMKY

OeMoHTax abpasnBHO-OTPE3HOro
YCTpOWCTBA

® OTmxaTb BBEPX 3aMOPHbIN pblyar Ha
TpyOKe 1 NogHATbL TPYOKY BBEPX

® CHaTb abpas3nBHO-0Tpe3HOE
YCTPOWCTBO

Mpo6HbIiA pe3

Ecnu npoGHbI pe3 gaeT 3HaumMTenbHO
6onee LWMPOKMIA MPONUI NO CPaBHEHUIO
C LUMPWHOW CerMeHTa OTPe3HOoro Kpyra
(npu6n. 1,5-kpaTHbIA WKWpUHE
cermeHTa), Heo6xoAMMO NPOBEPUTL
NpaBuUMbHOCTb YCTaHOBKMN abpasnBHO-
OTPE3HOro Kpyra.

TpaHCnopTMPOBKa

[nsa akoHOMWM MecTa npu
TPaHCMNOPTUPOBKE MOXXHO OTMYCTUTb
rpnBKOBYIO PyYKYy U OTBECTU Brepes,
HanpaensoLLyo Tpyoky (mpu
HeobXoaANMOCTUN MOXHO CHSATb
YCTaHOBIEHHbIV 6a40K Ans BoAbl).

HopaboTka pambl HanpasnsioLein
Tenexkn STIHL FW 20

PacnonoxeHne oTBepcTuin 3axmnma
N3MEHUITOCb U MOXET He COoBMacTb C
pacnonoXxeHMem OTBEPCTUI 3axnma
NpexHen HanpaBnALLEN TENEXKN
STIHL FW 20.

Ecnu He ynaeTtcsi yCTaHOBUTL 3aUM:
obpaTtutbea k gunepy STIHL vnn
popaboTaTtb NPeXHo pamy
Hanpasnstower Tenexkn STIHL FW 20.

HopaboTka pambl

b a
&

0000-GXX-5442-A0

2 ))

® [lpocBepnutb oTBEpPCTUE
anaveTtpom b = 8,5 mm Ha
paccTosiHum a = 25 mm

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Originala lietoSanas instrukcija

ajams.

lespiedkrasas satur augu ellas, bet papirs ir atkartoti
trad

lespiesta uz hloru nesaturo$a, balinata papira.

pars
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Saturs

VadoSie ratini 66
Uzstadisana 66

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

latviesu

Silietosanas instrukcija ir paklauta autortiesibu aizsardzibai. Visas tiesibas ir aizsargatas - jo tas attiecas uz tiestbam instrukciju
pavairot, tulkot un apstradat ar elektronisku sistému palidzibu.
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latviesu

Vadosie ratini

379BA049 KN

Lai nokomplektétu vadoSos ratinus FW
20, jasavieno pamatierice un
pievienojamais mezgls.

Lidz ar to vado$o ratinu FW 20
lietoSanas instrukciju veido 2 lietoSanas
instrukcijas — pamatiericei FW 20 un
pievienojamam mezglam FW-TS.

Pirms darba sakSanas pirmoreiz

uzmanigi izlasiet abas lietoSanas
instrukcijas, un saglabajiet tas ari
vélakai izmantoSanai.

Papildus ieverojiet izmantojamas
griezéjierices lietoSanas instrukciju.

66

Uzstadisana

Stiprindjuma montaza

379BA048 KN

® Caurule (1) japagriez uz augsu.

® Skruves (2) M8x25 caur garenajam
atverém no augs$as iespraudiet
stipringjuma (3).

@ Stipringjumu (3) novietojiet ta, lai
ierobs (4) pie aug$€jas garenas
atveres butu nocentréts attieciba
pret skravi.

® Jauzskruvé un japievelk seSstira
uzgriezni ar paplaksném.

® Ja stiprinajumu nav iespéjams
uzmontét: veiciet ratinu STIHL
FW 20 ramja apstradi.

Griezgjierices uzstadiSana

539BA002 KN

® Uzlieciet griezéjierici ta, lai
skraves (1) butu redzamas no
balstos (2) izurbtajiem caurumiem.

Piespiedéjplaksnes noreguléSana péc
aizsarga

539BA003 KN

Aizsarga uzstadiSana arpusé

® Uzstadiet piespiedéjelementu A
pozicija.

Aizsarga uzstadiSana iekSpusé

® Uzstadiet piespiedéjelementu B
pozicija.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Lidznéméjripas nomaina

latviesu

Gazes pievada iestafiSana

® Caurule (3) janoloka uz leju un

B

379BA021 KN

379BA047 KN

vienlaikus japarvieto fiksacijas svira °
(4) augseja pozicija.

® Stingri uzspiezot uz caurules,
paspiediet fiksacijas sviru uz leju un
nofikséjiet pie roktura caurules.

Lidznéméjripa (3), kam ir tikai viena
stiprinajuma atvere, janomaina pret
papildu detalu komplekta ieklauto
ldznéméjripu (4).

Gazes troses montaza

Gazes padeves montaza

379BA020 KN

539BA005 KN

Noreguléjiet loku pilnas gazes
stavokl.

Nospriegojiet gazes pievadu ar
apaks$éjo uzgriezni,

lidz svira (9) ir pie atdures — gazes
pievadam jaatrodas vadikla, gazes
svirai pilnas — gazes poZzicija

Pievelciet seSstira uzgriezni (8).

Atbrivojiet loku — tuk§gaitas pozicija
— griezéjierices gazes svirai
jaatrodas tuksgaitas pozicija.

Noskrivéjiet pogu (1), kas atrodas
uz zagéjuma dziluma iestatiSanas
sviras.

Izskriveéjiet skraves (2) un
nonemiet korpusa pusi.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Gazes pievada nipeli (5) un vitnoto
ieliktni izbaziet cauri turétajam (6).

Uzskruveéjiet seSstura uzgriezni (7).

Gazes pievada nipelis jaiekarina
atbalstdetalas urbuma (B).

Gazes pievada iestafiSana

Péc griezéjierices montazas gazes
sviras iestafijumu vajadzibas gadijuma
var mainit.
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latviesu

® Atstatumam (a) jabat no Ja stiprindjumu nav iespé&jams
1 'dz 2 mm, pretéja gadijuma uzmontét: Ladziet STIHL tirgotaja
jakorigeé attura (1) pozicija (skat. palidzibu vai apstradajiet esoso ratinu
bultinas) un japarbauda gazes STIHL FW 20 rami.

pievada iestatijums.
- - Ramja apstrade
® Korpusa puses jauzstada atpakal

un uz sviras jauzskravé poga.
Griezéjierices nonemsana b a
% ;
® Fiksésanas sviru, kas atrodas pie ¢> 3
caurules, paspiediet uz augSu un :x:
pagrieziet cauruli uz augsu. < Q
) S

® Janonem griezéjierice.
® lzurbiet caurumu attaluma

% Izméginajuma griezums a =25 mm un ar diametru
5 b=8,5mm.
e Noreguléjiet loku pilnas gazes Ja, veicot izméginajuma griezumu,
StavoklL. salidzinot ar griezéjripas segmenta
o Lo o platumu, veidojas krietni plataks
Atskriveéjiet seSstura uzgriezni (1). iegriezums (apm. 1,5 reizes lielaks par
® Pagrieziet uzmavu (2) un iestatiet segmenta platumu), japarbauda, vai
gazes sviru. griezé&jripa ir pareizi uzstadita.
) Nokqntrepet uzmavu (2) ar sesSstira Transportésana
uzgriezni (1).
Aiztura parbaude / iestafiSsana Lai transportésanas laika vajadzétu

mazak vietas, rokturi var atbrivot un
vadotnes cauruli pagriezt uz priekSu
(nonemt Udens tvertni, ja ta ir uzstadita).

Veiciet ratinu STIHL FW 20 ramja
apstradi.

Stiprindjuma urbumu Sablons ir
mainijies un, iesp€jams, tas nesader ar
Parbaude ir vajadziga tikai esoSo ratinu STIHL FW 20 urbumu
ldznéméjripas mainas gadijuma. Sablonu.

379BA041 KN

68 FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



OpwuriHanbHa iHCTPyKUisA 3

ekcnnyatauii

HappykoBaHo Ha BUGineHoMy nanepi 6e3 BMicTy xnopy.

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG, 2017
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[pykapcbki hapbu MIiCTATL pocnuHHI Macna, nanip nignsrae

BTOPWHHIiA nepepol

6ui.

3micT
TpaHcnopTyo4umin Bi3oK 70
MoHTax 70

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

YKpaiHcbKa

[Nana iHcTpyKuii 3 ekcnnyaTaLii 3axuLyeHa aBTopcbkuM npaBoM. Bei npaBa komnaHis 3anuwae 3a co6oto, ocobnueo nNpaeo Ha
PO3MHOXeHHs!, Nepeknap Ta nepepobky i3 BUKOPUCTAHHSIM €NEKTPOHHIUX CUCTEM.
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YKpaiHcbka

TpaHCnopTy4niA Bi3OK

379BA049 KN

MoHTax abpa3nBHO-Bifpi3HOrO

MoHTax i

MoHTaxX KpinneHHs

[ns Hanpaenstyoro Biska FW 20 y
360pi NoegHyTLCA 6a30BUIA NPUCTPIN
Ta Habip ANs MOHTaxy.

Bcs iHCTpyKUis 3 ekcninyaTauii ans
Hanpasnsto4oro Biska FW 20 Tomy
CKnagaeTbCcs i3 ABOX iHCTPYKUIA —
6a3zosoro npuctpoto FW 20 Ta Habopy
Aans moHTtaxy FW-TS.

3aBxav nepea nepLuMm BBEAEHHAM B
eKcnryarawio NpucTpor HeobXiaHO
YBaXXHO MpoynTaTh 06MABI iHCTPYKLi 3
ekcnnyarauii Ta 36epiratu ix ans
noaanbLIOro BUKOPUCTaHHS.

[dopatkoBo AOTPUMYBATUCh IHCTPYKLi 3
ekcnnyarauii abpasmBHO-Bigpi3HOro
NPUCTPOIO, SIKNIA BUKOPUCTOBYETLCS.

70

539BA002 KN

® AGpa3svBHO-BIgPI3HMIA NPUCTPIN
BCTAQHOBWUTW TakNUM YMHOM, LLIOG
rBMHTK (1) NoTpannsanu y otBopu
nignipkm (2)

3aTuckHy NnacTuHy BUPIBHATY 3rigHO
3axucry

379BA048 KN

® TpyOky (1) nigHaTn Bropy

® [BuHTK (2) M8x25 3BEpXY NPOBECTU
Yyepes NOAOBXEHI OTBOPU Y
KpinneHHi (3)

539BA003 KN

30BHILLHI MOHTaX 3aXUCTy

® KpinneHHs (3) BUPIBHATU Takum
YMHOM, W6 Haciuka (4) Ha
BEPXHBOMY MOAOBXEHOMY OTBOPI
po3TalloByBanach nocepeauHi no BHyTpILLHIl MOHTaX 3axuUcTy
BiJHOLLIEHHIO 0 rBUHTA

® 3aTUCKHMI enemMeHT MOHTYBaTun y
NONOXeHHi A

® 3aTWUCKHWI enemeHT NPUBecTn y
® [puKpyTUTK Ta 3aTATHYTU nonoxeHHs B
LUeCTUrpaHHi ravku i3 wanbamm

® AKWO KpinneHHa He Moxe ByTn
MOHTOBaHe: pamy Hanpasns4oro
Biska STIHL FW 20 nigirHatu

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



® Tpy6bky (3) onycTUTH BHMS i
3anipHuii Baxino (4) npuBecTu npu
LbOMY Y BEPXHE MOMOXEHHS

® CunbHO HaTUCHYTU Ha TPYOKY i
ONyCTUTW BHWU3 3anipHWIA BaXinb Ta
3acpikcyBaTu Ha TpyG4acTin

PYKOSATL

MoHTax Tpocuka rasy

379BA020 KN

® Bukpytutu kHonky (1) Ha Baxeni
ONs perynioBaHHs rmmbunHmn pisy

® BuKkpyTuTK rBuHTMK (2) Ta 3HATH
MOMOBWHKWN KOPMYyCY

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

3amiHnTu KpinneHHs

YKpaiHcbKa

PerynioBaHHs Tpoca rasy

0

379BA021 KN

379BA047 KN

KpinneHHs (3) nuwe i3 ogHuUm
OTBOPOM A1 KPinneHHs NoTpioHO
3aMiHUTU Ha KpinneHHsi (4) i3
MOHTa)HOro Habopy

MoHTax Tpocuka rasy

539BA005 KN

Hinenb Tpocuka rasy (5) Ta
pi3bbOBY BTYNKY NPOBECTU Yepes
Tpumau (6)

MpuUKPYTUTK LWIEeCTUrpaHHy ranky (7)

Hinenb Tpocuka rasy BCTAHOBUTW Y
OTBIp KpinneHHs (B)

® XOMyTUK NPUBECTY Y NOMOXEHHS
MOBHOTO rasy

® Tpocuk rasy i3 HKHBOK ramkot
HaTArHyTU 4O TUX Mip NOKK
Baxinb (9) He Oyae 3HaxoaAUTUCH Ha
ynopi — TPOCKK rasy NoBUHEH
3HaxXoaQUTUCh Y HaNpaBnsoYii,
BaXinb rasy y nonoxeHHi NOBHOro
rasy

® 3aTArHyTU WeCcTUrpaHHy ranky (8)

® [locnabutn XoMyTWK — NONOXEHHS
XOMOCTOro xoay — Baxinb rasy
abpasnBHO-BIAPI3HOro NPUCTPOID
MOBUHEH 3HaX0AMTUCH Y MOMOXEHHI
XONOCTOro xoay

HopaTkoBe perynoBaHHA TPOCUKa rasy

Konu moHTOBaHO abpa3vBHO-BIAPI3HUIA
NpUCTpI, TPOCUK rasy, y pasi
HeoOXiaHOCTI, MOXe JoAaTKOBO
perynioBaTuChb.
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YKpaiHcbka

379BA064 KN

® XOMYTVK NPMBECTM Y MONOXEHHS
MOBHOrO rasy

MocnabwuTtu wecTturpaHHy raky (1)

® [loBepHyTu BTYnKy (2) i, 3a
HeoOXigHOCTI, BigperyntoBaTtu
TPOCWK rasy

® 3aKoHTpyBaTV BTYNKY (2) i3
LuecTUrpaHHoto ravikoto (1)

MepeBiputyn / BigperyniosaTtu ynop

379BA041 KN

MepeBipka noTpibHa nuLwe Toaj, konu
KpinneHHs 6yno 3amiHeHo.

72

® BigcraHb (a) noBuHHa cTaHOBUTU
Big 1 A0 2 MM — y NPOTUBHOMY
BMNagKy BUMPaBUTK MONOXEHHSI
ynopy (1) (cTpinku) Ta nepeBipuTn
peryntoBaHHs TPOCUKY rasy

® 3HOBY MOHTYBATV MONOBMHKM
KOpMycy Ta NPUKPYTUTU KHOMKY Ha
BaXinb

HdemoHTax abpa3vBHO-BIPi3HOrO
NpUCTPOIO

® 3anipHuii Baxinb Ha Tpyoui
HaTUCHYTM Bropy Ta TpyoKy niaHATU

Bropy

® 3HATU abpa3nBHO-BIOPI3HWIA
npucTpin

Mpo6HwWiA nponun

MiaroHka pamn HanpaenAKYOro Biska
STIHL FW 20

Tunosa cxema posTallyBaHHSA OTBOPIB
3MiHMMNach Ta MOXe He NiginTn go
TMMNOBOI CXeMU pOo3TallyBaHHsSI OTBOPIB
Hanpaenstoyoro Bidka STIHL FW 20
nonepeaHbLOI Moauadikauii.

AKLo KpinneHHA He Mmoxe ByTu
MOHTOBaHE: 3BEPHYTUCb A0
cneuianizoBaHoro gunepa STIHL a6o
nigirHaT nonepegHo pamy
Hanpasnsto4oro Biska STIHL FW 20
nigirHaTn

Migroxka pamu

AKL0 NPOGHMI MPONUN y NOPIBHAHHI i3
LLUMPWHOK CErMEHTY BiAPI3HOro Kpyry
Aa€e 3HayHO OinbLU LWMPOKUIA NPONWUII
(npnbnusHo 1,5 pa3n KpaTHWI WNPWHI
CErMeHTy), TOo NOTPiGHO NepeBipuTH
BipHICTb MOHTaXy BiOpi3HOro Kpyry.

TpaHcnopTyBaHHSA

b a
&

0000-GXX-5442-A0

D))

[na TpaHCnoOpTyBaHHSA i3 EKOHOMIED
Micus MOXHa nocnabuTu rpubkoBy
pYyYKy Ta Hanpasnsooyy TpyoKy NigHATK
Brepen (3a HeoOXigHOCTI, 3HATU
MOHTOBaHWI pe3epByap Ans Bogn).

® [IpocBepanuTn OTBIp Ha BiACTaHI
a =25 mwm i3 giameTtpom b = 8,5 mm

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



APXIKEG 0BNyieg XpRong

TuTrwenKe € XaPTi AEUKATUEVO XWwPiG XAwpIO.
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Ta TUTTOYPO@IKA PEAGVIA TTEPIEXOUV QUTIKA €Aaia, TO XapTi €ival

QAVOKUKAWOIWO.

Mivakag TTePIEXOMEVWIV
Ddopeio 0drynang 74
TotroBeTnan 74

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

eMnvika

O1 Tapouaeg 0dnyieg xpiong TTpoaTaTeUOVTal OTTO SIKAIWHATA TIVEUHATIKAG IB10KTNOiag. ETiQuAdagovTal OAa Ta SikaiwuaTa,
€I0IKA TO JIKAiWpPA AVATTAPAYWYAG, HETAPPATNG KAl ETTECEPYATIAG PE NAEKTPOVIKA GUATAUATA.
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eAMnvika

dopeio 0dnynong

379BA049 KN

To mAnpeg gopeio kabBodriynaong FW 20
aTTOTEAEITAI OTTO £va BATIKO PnNXavnua
padi pe £va geT TTPOTAPUOYNG.

Etropévwg, ol odnyieg xpriang Tou
popeiou kaBodrnynang FW 20
atroteAouvTal atro duo eyxeipidia: Eva
yla 10 Bagiké pnxdavnua FW 20 kai éva
yla TO O€T TTpogappoyng FW-TS.

Mpiv B€aeTe TO pnXAavnua ge AeIroupyia
yIQ TTPWTN Qopd, dIaBATTE Ta EYXEIPIDIA
XPAONG Kal Twv dUO PEPWIV E TTPOTOXN
KOl QUAGETE Ta yia HEAAOVTIKN Xpran.

TnpnaTe Kai TIG 0dnyieg Xxprang Tou
QPHOKOQTN TTOU Ba XPNTILOTTOINTETE.

74

TomoBéTnon

TomoBétnon Baong

379BA048 KN

® AimAwarte Tov owAnva (1) Tpog Ta
Tavw.

® [lepdaarte 16 Bideg (2) M8x25 amo
TTAvW OTIG HJOKPOTTEVEG OTTEG TNG
Baang (3).

® PuBpioTe n B¢0n Tng Baang (3) £Tal
WaTe n gykotrn (4) aTnv Tavw
HMOKPOGOTEVN OTTA VO GUUTTITITEI JE TO
KévTpo Tng Bidag.

® Bidware Ta e€aywva Tagipadia pe
TIG POJEAEG KO PIETE Ta.

® Av dev ptropei va ToTToBeTNnOEi N
Bdan, Tpétrel va yivel KaTAAANAN
KOTEPYOTia OTO TTAQICIO TOU QopEiou
kabodriynang STIHL FW 20

TomoBéTNaN APUOKOPTN

539BA002 KN

® ToTToBETATTE TOV OPPOKOPTN HE
TETOIO TPOTTO, WATE oI Treipol (1) va
€QAPUOTOUV TTIG OTTEG TOU
aTNPiyuaTog (2).

EuBuypduuion mAdkag gua@Igng e Tov
TIPOQUAGKTAPC

539BA003 KN

Totro0£TNON TTPOPUAGKTAPA OTNV

e€wTePIKN TTAEUPA

® ToTToBeTATTE TO TEPAXIO CUOPIENG
atn 6¢an A.

Totro0£TNaN TTPOPUAAKTAPA GTNV

£0WTEPIKN TTAEUPA

® ToTmoBeTNTTE TO TEPAXIO TUCPIENG
atn 6¢on B.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



AvTiKaTAoTaon EYTTAOKEQ

eMnvika

PUOuion vrifag ykadiou

® Karefaate Tov owhAnva (3),

0

379BA021 KN

379BA047 KN

PEPVOVTAG TAUTOXPOVA TOV HOXAO

ao@aNiang (4) atnv Tavw B¢an. i EHWAOKF'?Q (3) TTou élaeéT,OUV bia
MOVO OTT) OTEPEWANG TTPETTEI VO
® Karefaate Tov poxAO acg@aiiong, QvTIKaTaaTaBoUV e ePTTAOKEIG (4)
TMECOVTAG OTABEPG TOV CWARVQ, Q176 TO KIT TIPOCAPHOYNG.
HEXP! VO EQOPPOTEl TN TWANVWTA
AaBn. TomoBétnon vridag ykadiou

TotmoBéTnon PoxAou yKaljou

539BA005 KN

379BA020 KN

=eBIdwaTe 10 KOuTTi (1) aTTO TOV
MOXAO Tou puBpioTh BaBoug.
ZeBIdwaTe TIg BideS (2) kal
aQaIPETTE TA OUO KATTAKIA TOU
TEPIBAAUATOG.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Mepaarte To AKPO TNG VTICAG
ykagiou (5) kai 1o BIdwTS XITWVIO
METQ aTTO TO OTRPIYHa (6).
BidwaTe 10 £€dywvo TTagIpad (7).
Favr¢waTe T0 AKPOo TNG vTiag
ykadiou atnv ot atepéwang (B).

TotoBetraTe T0 TG0 OTN BETN YIa
@OUA YKAU.

TeviwaTe Tn vTiCa ykadiou Je 10
KATW TTAgIPAdI, PEXPI O MOXAOG (9)
Va AKOUUTTAJEI OTOV avaaToAéa. H
vTiCa yKaQIoU TTPETTEI Va BPiTKETaI
MEéaa agTov 0dnyo, YE TN OKAVOAAN
ykadiou atn B€an yia @ouA ykad.
> @i€te TO €€Aywvo TTagINAdI (8).
AuaTe 10 T0¢0 (peAavTi). H
akavdaAn ykadlou Tou appPoKO®TN

TTPETTEN Va gival TN B€an Tou
peAavTi.

PUOuion vrifag ykadiou

Me TTPOCOPHOTUEVO APUOKOPTN, N VTi(a
ykadiou ptropei va puBuIaTei, eav
XpeIadeTal.

75



eAMnvika

379BA064 KN

® BeBaiwBeite 61 n amdéaTaaon (a)
gival 1 €wg 2 mm. Av oy, dlopBwaTe
Tn B¢an Tou avaaToAéa (9) (BEAN)
Kl EAEYETE TN pUBUIGN TNG VTICag
ykadiou.

® ToTroBeTaTE T KOTTAKIO TOU
TePIBARPATOG KOl BIBWATE TO KOUWTT
aTOV JOXAO.

A@aipeon appokoeTn

® [li€aTe TOV a0@AAIOTIKO HOXAO TOU
TWARVA TTPOG Ta TTAVW Kal aveRAaTE
TOV OWARva.

® AQaIpETTE TOV APPOKOPTN.

AOKIPJaOTIKA TOUN

® TomoBetiaTe 10 TOEO TN BEDN yIa
QOUA yKad].

=egQicTe TO £€Aywvo TTagIAd! (1).

® >T1pewrTe TO dayTuAidl (2) kai
pubuiaTe TN vTiCa yKadiou av
XPEIaZeTal.

® AdgaliaTe To daxTUAIdI (2) pe To
egaywvo tagipad (1).

‘EAeyxog / puBuIon avaaToAéa

379BA041 KN

‘EAeyxog XpeIAleTal HOVO PETA OTTO
aAAayn Tou EUTTAOKEQ.

76

Av 0 apuog TTou dnpioupyeiTal e
OOKIJAQJTIKN TOMNA £XEl 1gBNTA
MEYAAUTEPO TTAATOG ATTO TO TTAXOG TOU
digkou KoTTAG (TTepitTrou 1,5 QOPEG),
eAeyETe av 0 BIOKOG KOTTAG EXEI
TOTTOBETNOEI CWOATA.

Meragopda

MNa e€oikovopunan xwpou Katd Tn
METAPOPA UTTOPEITE VA AUGETE TO KOUUTTI
Kl va SITTAWCJETE TOV CWARva
KaBodrynang Tpog Ta euTTPOG (TTIONG

APAIPETTE TO DOXEIO VEPOU, AV UTTAPXEI).

Karepyaoia Tou TAaigiou Tou popeiou
kaBodriynang STIHL FW 20

O1 B¢geig Twv oTTwY aTn BAan €XEl
aAAGEel, kal Oev TAIPIACOUV WE TIG OTTEG
TOU TTaAdIoU Gopeiou KaBodrynang
STIHL FW 20.

Av Bev ptropei va ToroBeTnBei n aan,
amreuBuVOEiTE OTOV TTITTOTTOINPEVO
avTirpoowtro Tng STIHL i
KOATEPYOQTTEITE TO TTAAQIO TTAGITIO TOU
popeiou kaBodriynang STIHL FW 20

Kartepyaaia TAaigiou

b a
%

0

0000-GXX-5442-A0

® Avoitrte pia oty o€ amdéaTaon a =
25 mm pe didpeTpo b = 8,5 mm

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i




TOMBHAE

B A
R4 > ok EymrEREh, MEVY A IILTETT,

EERT
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BR

HY NAT7V—RHA—bk 78
)6 78

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

AZ&F

COMEHAEL, FEELCL>TRETATLVET, 2#EER, FLER, BROLVFEFIATAZEALLLECH
LTREEhTVET,
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AZF

hy NATIV—RAA—b

379BA049 KN

H—h FW20 =Kk, ERXTI T
BRYFAVN FYNEEHLAEDLELE
RICHE2TVET,

TOEHH—BN FW 20 OEIKRHBAE —
Rk, EXISOFW20mFETRY
FAYRNFY NFW-TSETO 2 EBED
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Oryginalna Instrukcja

Uzytkowania

Wydrukowano na papierze bielonym bez stosowania chloru.
Farby drukarskie zawierajg oleje roslinne, papier ulega

recyrkulacji.
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Spis tresci

Wézek manewrowy 82
Zamontowanie 82

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

POIski

Wszystki prawa dotyczace niniejszej Instrukcji uzytkowania korzystajg z ochrony prawnej. Wszystkie prawa dotyczace niniejszej
Instrukcji uzytkowania pozostajg zastrzezone, a szczegoéinie prawo do powielania, ttumaczenia oraz do elektronicznego prze-
trwarzania danych.
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poIski

Wézek manewrowy

379BA049 KN

Zamontowanie

MontaZz uchwytu

W celu uzyskania kompletnego wdzka
manewrowego FW 20 nalezy potaczyc¢
urzgdzenie zasadnicze FW 20 oraz
odpowiedni zestaw montazowy.

Kompletna instrukcja uzytkowania
wozka manewrowego FW 20 sktada sie
wiec z 2 instrukcji uzytkowania —
urzadzenia zasadniczego FW 20 oraz
odpowiedniego zestawu

montazowego (FW-TS).

Przed pierwszym uzyciem nalezy
uwaznie przeczytac¢ obydwie instrukcje
uzytkowania i nastepnie starannie je
przechowac w celu pézniejszego
uzycia.

Ponadto nalezy stosowac sie do
instrukcji uzytkowania zastosowane;j
przecinarki.

82

379BA048 KN

® Rure (1) przesung¢ do goéry

® Wiozyé Sruby (2) M8x25 od gory
przez owalne otwory we
wpuscie (3)

® Ustawi¢ wpust (3) w takiej pozycji,
zeby karb (4) na gérnym otworze
owalnym znalazt sie posrodku w
stosunku do $ruby

® Nakrecic i dokreci¢ nakretke
szesciokgtna z podktadkami

® Jesli montaz uchwytu nie bedzie
mozliwy: nalezy dostosowac ramy
wozka prowadzgcego
STIHL FW 20

Zamontowanie przycinarki

539BA002 KN

® Przycinarke przystawi¢ w taki
sposob, by trzpienie (1) weszty w
otwory podpory (2).

Ptyte zaciskowag ustawié w kierunku
ostony

539BA003 KN

Montowanie ostony po stronie
zewnetrznej

® Zamontowac element zaciskowy w
pozycji A

Montowanie ostony po stronie

wewnetrznej

® Zamontowac element zaciskowy w
pozycji B

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Ztozy¢ rure (3) w kierunku do dotu i
przemiesci¢ dzwignie

ryglowania (4) do goérnej pozyc;ji
Naciskajgc mocno na rure,
docisna¢ do dotu dzwignie
ryglowania do rury przedniego
uchwytu i zaryglowac jg na rurze

Zamontowanie dzwigni ciegna gazu

379BA020 KN

Odkreci¢ pokretto (1) na dzwigni
regulacji gtebokosci ciecia
Wykreci¢ Sruby (2) i zdjaé potéwke
obudowy

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Wymiana zabieraka napedu

POIski

Regulacja ciegna gazu

B

379BA021 KN

379BA047 KN

Zabieraki napedu (3) z
pojedynczym otworem wpustowym
muszg zostac zastgpione przez
zabieraki (4) nalezace do zakresu
dostawy

Montowanie ciegna gazu

539BA005 KN

Przeprowadzi¢ koncowke ciegna
gazu (5) i tulejke gwintowang przez
mocowanie (6)

Nakreci¢ nakretke szesciokgtng (7)

Zawiesi¢ koncowke ciegna gazu w
otworze wpustu (B)

® Przemiesci¢ kabtgk do pozycji
petnego otwarcia przepustnicy

® Przy pomocy dolnej nakretki napigé
ciegno gazu az dzwignia (9) oprze
sie o przypore — ciegno gazu musi
sie znajdowac¢ w prowadzeniu, a
dzwignia sterowania gtéwna
przepustnicg w pozycji petnego
otwarcia (petnego gazu)

® Dokreci¢ nakretke szesciokatng (8)

® Zwolni¢ kabtgk — potozenie biegu
jatowego — dzwignia gazu
przecinarki musi sie znajdowa¢ w
potozeniu biegu jatowego.

Regulacja ciegha gazu

Przy zamontowanej przecinarce mozna
w razie potrzeby wyregulowacé ciegno
gazu.
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poIski

379BA064 KN

® Odstep (a) musi wynosi¢ 1 do 2 mm
— w przeciwnym razie nalezy
skorygowac pozycje przypory (1)
(strzalki) i sprawdzi¢ regulacje
ciegna gazu

® Ponownie zamontowac¢ potowki
obudowy oraz wkreci¢ pokretto na
dzwignie

Demontowanie przecinarki

® Nacisnaé dzwignie ryglujgca na
rurze w kierunku do gory i ztozyé
rure réwniez w kierunku do gory

® Zdjac przecinarke

Ciecie prébne

® Przemiesci¢ kabtak do pozycji
petnego otwarcia przepustnicy

Odkreci¢ nakretke szesciokatng (1)
® Obrdcic tuleje (2) i w razie potrzeby
ustawi¢ ciegno gazu

® Zakontrowac tuleje (2) nakretka
szesciokatng (1)

Zbada¢ regulacje przypory /
wyregulowacd

379BA041 KN

Regulacja jest niezbedna tylko wtedy,
jezeli byt wymieniany zabierak napedu.

84

Jezeli szerokos¢ fugi jaka powstata
podczas ciecia prébnego bedzie w
poréwnaniu z szerokoscig segmentu
Sciernicy wyraznie wieksza (okoto 1,5-
krotnie), to nalezy sprawdzi¢
poprawno$¢ zamontowania Sciernicy.

Transport

W celu umozliwienia transportu
zajmujgcego mozliwie najmniejszg ilo$¢
miejsca nalezy poluzowac pokretto
zaciskowe i ztozy¢ rure prowadzgcg w
kierunku do przodu (ewentualnie
zdemontowac zbiornik wodny).

Nalezy dostosowaé ramy wozka
prowadzacego STIHL FW 20

Otwor uchwytu zmienit potozenie i nie
pasuje do istniejgcego otworu wbzka
prowadzgcego STIHL FW 20.

Jesli montaz uchwytu nie bedzie
mozliwy: nalezy poszukaé pomocy
fachowca STIHL lub dostosowac ramy
wozka prowadzacego STIHL FW 20.

Dostosowaé ramy wozka

b a
&

o )

0000-GXX-5442-A0

® Wywierci¢ otwoér w odlegtosci a =
25 mm oraz o $rednicy b = 8,5 mm

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Originaalkasutusjuhend

Trikitud kloorivabalt pleegitatud paberile.
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Trikivarvid sisaldavad taimseid dlisid, paber on

taaskasutuseks Umbertéodeldav.

Sisukord

Vanker 86
Paigaldamine 86

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

eesti

Kaesolev kasutusjuhend on autoridigusega kaitstud. Kéik digused on registreeritud, eriti paljundamise, tdlkimise ja elektrooni-
liste slisteemidega to6tlemise digused.
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eesti

Vanker

379BA049 KN

Paigaldamine

Kinnituspesa monteerimine

Tervikliku juhtvankri FW 20 jaoks
pannakse pohiseade ja
paigalduskomplekt kokku.

Juhtvankri FW 20 terviklik
kasutusjuhend koosneb seetdttu 2-

st kasutusjuhendist — pdhiseade FW 20
ja paigalduskomplekt FW-TS.

Lugege alati mdlemad kasutusjuhendid
enne esmakordset kasutamist
téhelepanelikult 1abi ja hoidke
hilisemaks kasutamiseks kindlalt alal.

Jargige taiendavalt kasutatava
ketasldikuri kasutusjuhendit.

86

379BA048 KN

® Klappige toru (1) Ules

® Pistke poldid (2) M8x25 Ulaltpoolt
Iabi kinnituspesa (3) pikiavade

® Joondage kinnituspesa (3) nii valja,
et Ulemise pikiava salk (4) paikneb
poldi keskel

® Keerake kuuskantmutrid koos
seibidega peale ja pingutage kinni

® Kuikinnituspesa ei saa monteerida:
téodelge juhtkaru STIHL FW 20
raam ule

Ketaslbikuri paigaldamine

539BA002 KN

® Pange ketasldikur nii peale, et
poldid (1) ulatuvad toe (2) avadesse

Kinnitusplaadi véljajoondamine kaitsme
jargi

539BA003 KN

Kaitsme valispaigaldus

® Monteerige pingutuselement
positsiooni A

Kaitsme sisepaigaldus

® Monteerige pingutuselement
positsiooni B

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



539BA004 KN

® Kilappige toru (3) alla ja seadke
lukustushoob (4) ilemisse
positsiooni

® Vajutage lukustushoob tugeva
survega torule alla ja fikseerige
hoidetorul

Gaasipaastiku paigaldamine

379BA020 KN

® Keerake I6ikestugavuse
seadistushoova nupp (1) maha

® Keerake poldid (2) vélja ja votke
korpusepool maha

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Kaasavedaja asendamine

eesti

Gaasitrossi seadistamine

2

379BA021 KN

379BA047 KN

Ainult Ghe kinnitusavaga
kaasavedajad (3) tuleb asendada
paigalduskomplektist périt
kaasavedajatega (4)

Gaasitrossi monteerimine

539BA005 KN

Juhtige gaasitrossi nippel (5) ja
keermehiilss 1abi hoidiku (6)

Keerake kuuskantmutter (7) peale

Haakige gaasitrossi nippel
kinnitusavasse (B)

® Seadke look téisgaasiasendisse

® Pingutage gaasitross alumise
mutriga,
kuni hoob (9) on vastu piirajat —
gaasitross peab paiknema juhikus,
gaasihoob taisgaasiasendis

® Pingutage kuuskantmutter (8) kinni

® Vabastage look — tihikdiguasend —
ketasléikuri gaasihoob peab
paiknema tihikdiguasendis

Gaasitrossi lleseadistamine

Monteeritud ketasloikuri korral saab
gaasitrossi vajaduse korral lle
seadistada.
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eesti

® Vahekaugus (a) peab olema Raami Uletd6tlemine
1 kuni 2 mm - vastasel juhul
korrigeerige piiraja (1) positsiooni
(nooled) ja kontrollige gaasitrossi

seadistust b a
® Monteerige korpusepooled tagasi ja <"\/ °
kruvige nupp hoova kilge e} g
2
x
Ketaslikuri mahavétmine = g
® Suruge lukustushoob torul iiles ja ® Puurige ava vahekaugusel
klappige toru tiles a = 25 mm ja labimddduga
b=28,5mm

® Votke ketasloikur ara

Proovildige

379BA064 KN

Kui proovildige annab tulemuseks

e Seadke look taisgaasiasendisse ketasldikuri ketta segmendilaiusega
vorreldes oluliselt laiema Idikesoone
Vabastage kuuskantmutter (1) (u 1,5 kordne segmendilaius), siis tuleb
Keerake hillssi (2) ja seadistage kontrollida ketasldikuri iget montaaZi.

gaasitross vajaduse jargi
Transportimine

® Konterdage hiilss (2)
kuuskantmutriga (1)
Ruumisaastlikuks transportimiseks saab
Piiraja kontrollimine / seadistamine vabastada tahtkaepideme ja juhttoru
ette keerata (vaj. korral eemaldage
monteeritud veemahuti).

Juhtkaru STIHL FW 20 raami
tletootlemine

Kinnituspesa avapilt on muutunud ega
pruugi senise juhtkdru STIHL FW 20
avapildiga sobida.

379BA041 KN

Kontrollimine osutub vajalikuks

: ¢ Kui kinnituspesa ei saa monteerida:
kaasavedajate vahetamise puhul.

pdodrduge STIHLI esindusse voi
téodelge senise juhtkaru STIHL FW 20
raam dle.

88 FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



Originali naudojimo instrukcija

ISspausdinta ant be chloro balinto popieriaus.
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Dazai su augaliniais aliejais, popierius antrinio perdirbimo.

Turinys

Vezimélis 90
Montavimas 90

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

lietuviskai

Si naudojimo instrukcijos autorinés teisés yra saugomos. Visos teisés saugomos, ypaé dauginimo,vertimo ir apdorojimo su elek-
troninémis sistemomis teisés.
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lietuviskai

Vezimélis

379BA049 KN

Pjaustytuvg sumontuoti

Montavimas

Laikiklio montavimas

Prie pilnos komplektacijos vezimélio
FW 20 gali buti tiekiamas pagrindinis
prietaisas ir montavimo komplektas.

odél pilna vezimélio FW 20 naudojimo
instrukcija susideda i$ 2 naudojimo
instrukcijy — pagrindinio prietaiso FW 20
ir montavimo komplekto FW-TS.

Visada abi naudojimo instrukcijas
atidziai perskaityti prie$ pirma jrenginio
naudojimg ir saugoti jas.

Atkreipti démesj | naudojamo
pjaustytuvo naudojimo instrukcijg

90

539BA002 KN

® Pjaustytuvg uzdéti taip, kad
kaisciai (1) patekty j kiaurymes
apsaugoje (2)

Tvirtinimo plokstele priderinti prie
apsaugos

379BA048 KN

® Vamzdj (1) atlenkti j virSy
® VarZtus (2) M8x25 prakisti iS

® Laikiklj (3) taip itiesinti, kad

539BA003 KN

S . : . Apsaugos montavimas i$ iSorés
virSaus pro pailgas kiaurymes j

laikiklj (3) ® Tvirtinimo elementg sumontuoti
padétyje A
ipjova (4) bty virSutinés pailgos Apsaugos montavimas i$ vidaus

Kiaurymes viduryje ® Tvirtinimo elementg sumontuoti

e Sesiakampes verzles su padétyje B

poverzlémis uzsukti ir priverzti

® Jeigu laikiklio sumontuoti negalima:

vezimelio STIHL FW 20 rémag
pertvarkyti

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



® Vamzdj (3) palenkti zemyn ir tuo
metu fiksavimo svertg (4) pastatyti
virSutinéje padétyje

® tvirtai spaudziant vamzdi, fiksavimo
svertg spausti zemyn ir uzfiksuoti
prie paémimo rankenos

Gazo rankenélés montavimas

379BA020 KN

® Rankenéle (1) prie sverto pjovimo
gylio reguliavimui nusukti

® VarZtus (2) iSsukti ir nuimti korpuso
puse

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

Laikiklius pakeisti

lietuviskai

Gazo troselio reguliavimas

0

379BA021 KN

379BA047 KN

@ Laikikliai (3) tik su viena kiauryme
turi bati pakeisti laikikliais (4) i$

priedy komplekto

Sumontuoti gazo troselj

539BA005 KN

® Gazo troselio galg (5) ir jvore
prakisti pro laikiklj (6)

® Sesiakampe verzle (7) uZsukti

® Gazo troso galg jkabinti |
kiauryme (B)

® Rankenéle pastatyti pilno gazo
padétyje

® Gazo troselj su apatine verzle
tempti, kol svertas (9) atsirems —
gazo troselis turi bati jam skirtoje
vietoje, aklceleratoriaus klaviSas
pilno gazo padétyje

e Sesiakampes verZles (8) priverzi
® Rankenéle paleisti — laisvos eigos
padétis — pjaustytuvo gazo klaviSas
turi bati laisvos eigos padétyje
Gazo troselio reguliavimas

Esant sumontuotam pjaustytuvui, jei
reikia galima pareguliuoti gazo troselj.

o1



lietuviskai

379BA064 KN

® Rankenéle pastatyti pilno gazo
padétyje

Sesiakampe verzle (1) atsukti

® Mova (2) pasukti ir gazo troselj
pagal poreikj pareguliuoti

® Mova (2) su SeSiakampe verzle (1)
uztvirtinti

Apsaugos tikrinimas/reguliavimas

379BA041 KN

Tikrinti reikia tik tada, kai buvo pakeistas
laikiklis.

92

® Atstumas (a) turi bati 1 iki 2 mm —
kitu atveju koreguoti apsaugos (1)
padétj (rodyklé) ir patikrinti gazo
troselio sureguliavimg

® Vél sumontuoti korpuso puses ir
uzsukti varztg ant sverto

Pjaustytuvag nuimti

® Fiksavimo svertg prie vamzdzio
paspausti j virSy ir vamzdj atlenkti
virSy

® Pjaustytuvg nuimti

Bandomasis pjivis

Jeigu bandomasis pjuvis lyginant su
pjovimo disko segmenty plociu yra
zymiai platesnis (apie 1,5 platesnis),
reikia patikrinti, ar teisingai sumontuotas
pjovimo diskas.

Transportavimas

Kad uzimty maziau vietos
transportuojant, galima atlaisvinti
fiksavimo rankenéle ir kreipianciaja
palenkti | priekj (prie$ tai nuimti vandens
bakelj).

Pertvarkyti vezimélio STIHL FW 20
rémag

Laikiklio kiaurymes forma pasikeité ir
netinka prie iki Siol buvusio vezimélio
STIHL FW 20 kiaurymés formos.

Jeigu laikiklio sumontuoti negalima:
kreiptis | STIHL specializuotos prekybos
atstovg arba pertvarkyti iki Siol buvusio
vezimélio STIHL FW 20 réema.

Rémo pertvarkymas

b a
%

2 )
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® I8grezti kiauryme atstumu
a = 25 mm ir skersmeniu
b=8,5mm

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



OpVIFMHaJ'IHO PBKOBOACTBO 3a

ynoTtpeba

HaneuataHo Ha xapTus, usbenexa 6es ynotpebara Ha xnop.
MeuaTapcknTe 60M CbabpkKaT pacTUTENHM Macna: xapTusaTa e

rogHa 3a BTopuyHa ynotpeba.

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG, 2017
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CobabpkaHme
Bogeua konnyka 94
MoHTax 94

STIHL

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

owsirapckn

ToBa pbkoBOACTBO 3a paboTa u ynotpeba e cbe 3alyUTeHn aBTopcku nNpaea. Beuyku npaBa octaBaT 3anaseHun, ocobeHo
NpaBoTO 3a NpaBeHe Ha Konus /pasMHoXaBaHe, 3a NpeBexaaHe 1 3a npepaboTka NocpeACTBOM ENEKTPOHHN CUCTEMMU.

93



owsirapckn

Bopeuya konuyka

MoHTax

MOHTaX Ha NPUEMHOTO YCTPOUCTBO

379BA049 KN

HanbnHo okomnnekToBaHaTa Bogela
konuyka FW 20 e cbcTaBeHa oT
OCHOBEH Ype/ W KOMMIEKT 3a
NpUCTpOsiBaHeE.

3aToBa UANOCTHUST HaPBbYHUK
"PbKoBOACTBO 3a ynotpeba Ha
BoAewaTta konuyka FW 20" ce cbctou
OT 2 HapbyHuKa "PBKOBOACTBO 3a
ynotpeba" — ocHoBeH ypeg FW u
KOMMMeKT 3a npuctosBaHe FW-TS.

BuHaru npean nbpBOTO NyckaHe B
eKkcnroataums fa ce npoyertar
BHMMaTeNHO ABaTa HapbyHMKa
"PbKoBoOACTBO 3a ynotpeba" n ga ce
CbXpaHsiBaT Ha CUIrypHO MSICTO 3a Mo-
HaTaTblUHa ynoTpeba

HonbnHuTtenHo cvbnogasarnTe
HapbYHUKa "PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba”
Ha M3MNOoN3BaHNUs pe3ayHo-LINNGOBBYEH

ypea

94

379BA048 KN

® 3aBbpTeTe U 06bpHETE
Tpbbara (1) Harope

® Bkapante BuHTOBeETE (2) M8X25
oTrope Hagony npe3 HagnbxHUTe
OTBOPW, HAMUPALLY Ce Ha
NPUEMHOTO yCTpoKcTBO (3)

® OpveHTupanTe NpMeMHOTO
ycTpoiicTBo (3) Taka, 4e
npopesbT (4) Ha ropHUS HALAMBXEH
OTBOp Aa Npunsira cbc cpegHaTa cu
YacT KbM BUHTa

® 3aBUHTETE 1 3aTerHeTe
LUECTOBIMbAHUTE ralikuK ¢ Wwanburte

® AKO MPUEMHOTO YCTPOWCTBO He
MOXe Aa ce MOoHTupa: PamkaTta Ha
Bogewara konmyka STIHL FW 20
Oa ce npepabotu

MoHTax Ha pe3ayHO-LLNUGOBBLYHUSA
anapat

539BA002 KN

® [loctaBeTte WNNHOBBLYHO-
pesayHusi anapart Taka, 4ye
o6ontoBeTe (1) oa BNM3aT 1 cTbpyaT
B OTBOpMUTE Ha onopara (2)

OpueHTupaHe Ha
npuTuckaTenHarta/3ateratenHara
nnoya criopeq, npeanasuTtens

539BA003 KN

MoHTax Ha npegnasuTens ot
BbHLUHATA cTpaHa

® MoHTupainte
npuTUCKaTenHusi/3aTeratenHns
eneMeHT B no3vuus A

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



MoHTax Ha npeanasuTensi ot
BbTpellHaTta CTpaHa

® MoHTupante

npuTUCKaTenHus/3aTeraTenHus
efniemMeHT B nosuuus B

O6bpHeTe TpbbaTa (3) Hagony
KaTo npu TOBa nNocTaBeTe
Gnokupalums noct (4) Ha ropHaTa
My No3uums

CbC CUINEH HaTUCK BbPXY TpbbaTa
HaTUCHeTe BrokupaLLus noct
Hagony u ro 3actonopeTe 3a
TpbbHaTa ApbxKa

MoHTax Ha BKnlOYBaTeENs Ha rasra

379BA020 KN

OTBBbpTETE KOMYeTOo (1), HammpaLyo
ce Ha focTa 3a perynupaxe
AbnboynHaTta Ha psisaHe

OTBBbpTETE BUHTOBETE (2) 1
oTaeneTe efHa oT Apyra ABeTe
NONOBWHW Ha Kopryca Ha anapara

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

CwmsiHa Ha 3axBallava

B

379BA021 KN

3axealyaunte (3), KOUTO MMaT camo
eavH NnpobuB 3a 3akpenBaHe,
TpsibBa [a ce CMEHSAT CbC
3axBallayva (4) ot komnnekTa 3a
MOHTUpaHe.

MoHTaXx Ha TENEHOTO BLbXKe /AKUno 3a
pbyHa ras

539BA005 KN

MpekapanTe HUNena
(HakpariHuka) (5) Ha TeneHoTo
BbXXE 3a pPbYHa ras n BTynkaTa c
pe3ba npes gbpxaya (6)

3aBUHTETE LWECTObIb/IHATA ravika

3akadeTe Hunena (HakpanHuka) Ha
TENeHOTO BbXe 3a pbyHa ras B
npobusa 3a 3akpensaHe (B)

Owsirapckn

HacTtpoiika Ha TeneHoTOo BLXe (>KuIo)
3a pbyHa ras

379BA047 KN

® [locTtaBeTe ckobaTta Ha no3numna 3a
NbfiHa ras

® 3aTerHeTe TENEHOTO BBbXE (XKMo)
3a pbYHa ras ¢ nomowira Ha
JonHarta ravika, Taka ye noctbT (9)
Aa onpe Ao orpaHnynTens —
TENeHOTO BBbXeE 3a pbyHa ras
TpsibBa ga ce Hamupa B
HanpaBnsBaLus BogaY, NIocTbT 3a
rasrta — Ha No3uuusi 3a MbnHa ra3

® 3aTterHeTe WecTobIbNHATA
ravika (8)

® OcBoboaete gbroobpasHaTa ckoba
— No3nums 3a NpaseH xoa Ha
nBuraTens — NocTbT 3a rasta Ha
pe3ayHo-LWNNGOBBLYHMS anapat
TpsibBa ga ce HaMupa Ha No3nuus
3a npaseH xon

Perynupaiite TeneHoTo Bbxe (Kurno) 3a
pbYHa ras

Mpu MOHTMpPaH pe3ayvyHo-LLNNEGOBBYEH
anapatT TEeNeHOTO BbXe (KWmo) 3a
pbyHa ras e Heobxogumo aa 6bae
perynnpaHo.
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MpoBepka/HacTpoiika Ha orpaHu4UTens

96

MocTaseTe ckobaTta Ha No3vuus 3a
nbnHa ras

PasBuiite wectobronHarta
ranka (1)

3aBbpTeTe BTynKara (2) n
perynupaiTe TeneHoTo Bbxke
(kmno) 3a pb4Ha ras npu
HeobxoaMmocT

3akoHTpeTe BTYynKata (2) ¢
LWecTobrbnHa ravika (1)

379BA041 KN

MpoBepka e HeobxoaMMo Aa ce
M3BBLPLUM camo Torasa, KoraTto
3axBallaybT € 6Un cMeHeH.

® Pa3sctosHueTo (a) Tpabsa na 6bae
oT 1 40 2 mm — B NPOTMBEH cny4an
[a ce Kopurmpa nonoXeHneTo Ha
orpaHuyutens (1) (Bwx cTpenkuTe)
W fia ce NpoBEPW perynupaHeTo Ha
TENEHOTO BbXeE (KWIO0) 3a pbyHa
ras

® 3aBUHTETE OTHOBO eAHa KbM apyra
OBeTe NoJIoBMHM Ha Kopnyca Ha
anapartau HaBUATE KONYETO Ha
nocta

JeMoHTax Ha pe3ayHO-LNNGOBBLYHUA
anapar

® HaTncHeTe 6nokvpalms noct Ha
TpbbaTa B nocoka Harope 1
obbpHeTe TpbbaTa Harope

® Cganete pe3ayHO-LWNNEHOBBYHMSA
anapar

Mpo6Ho psizaHe

B cnyyai, 4ye npu NnpoBGHOTO psA3aHe ce
nonyyy 3Ha4YMTENHO Mo-LUMpoKa dyra
Ha OTpe3a B CpaBHEHME C LUMpOYMHaTa
Ha cerMeHTa Ha LWNNgOBBbYHO-

pe3ayHusa guck (okorno 1,5 NbTu no-
ronsima oT LWMpOYMHaTa Ha CerMeHTa),
TO TpAGBa Aa nposepuTe Aanu

WM OBBYHO-PE3AYHUAT AUCK €
MOHTMPaH NPaBuUIIHO.

TpaHcnopT

3a ga ce cnectn MSCTo npu
TpaHcnopTupaHe Ha MalLuHaTa,
3Be3foobpasHaTa Apbxka MoXe fAa ce
oceoboan v Bogelata Tpbba oa ce
3aBbPTU Hanpes (EBEHTyarHo
MOHTUPaHUAT Cb/ 3a Boda Aa ce
cBanm).

PamkaTta Ha BogeluaTa Konuyka
STIHL FW 20 ga ce npepa6botu

[Iunarpamata Ha oTBOpUTE Ha
NPUEMHOTO YCTPOWCTBO Ce €
NpoMeHuna 1 He MoXe a ce HanacHe
KbM Auarpamata Ha OTBOPUTE Ha
JoceraliHaTa BogeLla Konuyka
STIHL FW 20.

00bpHETE ce 3a KOHCYNTauus KbM
CbTPYOHVK B CNieLuannampaH TbproBcku
obexT Ha STIHL nnu npepaboTeTe
JoceraliHaTa pamka Ha BogeLiata
konuuka STIHL FW 20.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i
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PamkaTa fja ce npepa6otu
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® [lpobuiiTe eamH oTBOp Ha
pascTosiHne a = 25 MM 1 ¢
anametbp b = 8,5 mm
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Cuprins

Carucior de ghidare
Montare

STIHL
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Acest manual de utilizare este protejat prin legea dreptului de autor. Ne rezervam toate drepturile, in special dreptul de a mul-

tiplica, traduce si prelucra prin sisteme electronice.
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0¥ 500 9519000000

"LLH'LVA "d-1266-6€5-8510

2102 ‘'OX "0D B OV THILS SYFHANVY ©

“Bliqe[ol00.

8)s8 elMRY ‘ajue|d UIp UNIBIN Bl JOjUN[BUIS Bljizodwod u|

JeuiBLo a1ezijn ap [enuepy

100 ND DMLY BJEIRNU EGJE Siey od juedi]



Carucior de ghidare

379BA049 KN

Montare

Montarea suportului

Pentru a obtine un carucior complet de
ghidare FW 20 au fost combinate un
aparat de baza si un set atasabil.

Prin urmare manualul integral de
utilizare al caruciorului de ghidare

FW 20 este compus din 2 manuale de
utilizare — ale aparatului de baza FW 20
si setului atasabil FW-TS.

Intotdeauna ambele manuale de
utilizare se vor citi cu atentie Thainte de
punerea in functiune si se vor pastra in
siguranta pentru a fi utilizate ulterior.

Suplimentar se va lua in considerare si
manualul de utilizare al utilajului de
debitare intrebuintat.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

379BA048 KN

@ rabatati in sus tubul (1)

® introduceti suruburile (2) M8x25 pe
sus, prin gaurile longitudinale in
suport (3)

@ centrati suportul (3) astfel incat
crestatura (4) sa se gaseasca pe
gaura longitudinala, in centru, spre
surub

® insurubati si strangeti piulitele
hexagonale, impreuna cu saibele
® In cazul in care ghidajul nu poate fi

montat: rectificati cadrul caruciorului
de ghidare STIHL FW 20

romana

Atasarea utilajului de debitat

539BA002 KN

® pozitionati utilajul de debitat in asa
fel incat bolturile (1) sa patrunda in
alezajele stuturilor (2)

Centrarea placii de prindere dupa
aparatoare

539BA003 KN

Montarea exterioara a aparatoarei

® montati elementul de prindere in
pozitia A

Montarea interioara a aparatoarei

® montati elementul de prindere in
pozitia B

929



romana

® rabatati in jos tubul (3) si aduceti

parghia de blocare (4) in pozitia
superioara

@ cu o presiune puternica pe tub
apasati in jos parghia de blocare si
fixati ma&nerul tubular

Atasarea dispozitivului de actionare
acceleratie

379BA020 KN

® desfaceti butonul (1) al parghiei
pentru reglarea adancimii de taiere

® desfaceti suruburile (2) si extrageti
semicarcasele

100

Tnlocuirea port-sculei

Reglarea cablului de acceleratie

0

379BA021 KN

379BA047 KN

® port-scula (3) se va inlocui cu port-
scula (4) din setul atasabil numai
prin alezajul suportului

Montarea cablului de acceleratie

539BA005 KN

® conduceti niplul cablului de
acceleratie (5) si mansonul filetat
prin suport (6)

® insurubati piulita hexagonala (7)

® introduceti niplul cablului de
acceleratie in alezajul suportului (B)

® aduceti manerul in pozitie de
acceleratie maxima

® cablul de acceleratie se
tensioneaza impreuna cu piulita
inferioara, pana cand parghia (9)
ajunge la opritor — cablul de
acceleratie trebuie sa se gaseasca
in ghidaj, parghia de acceleratie in
pozitie de acceleratie maxima

® strangeti piulita hexagonala (8)

® celiberati manerul — pozitie de mers
in gol — parghia de acceleratie a
utilajului de debitat trebuie sa se
gaseasca in pozitie de mers in gol

Reglati cablul de control al
carburatorului

Daca discul de taiere este montat,
carburatorul se poate regla fara greutati.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



379BA064 KN

® aduceti manerul in pozitie de
acceleratie maxima

Desurubati piulita hexagonala (1)

® Trageti mansonul (2) si reglati
carburatorul in functie de necesitati

® Contrati mansonul (2) cu piulita
hexagonala (1)

Verificarea/reglajul opritorului

379BA041 KN

Verificarea este necesara doar daca
port-scula a fost inlocuita.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

® Distanta (a) trebuie sa fie de 1 pana
2 mm —in caz contrar, pozitia
opritorului (1) se va corecta (sageti)
iar reglajul cablului de acceleratie se
va verifica

® semicarcasele se monteaza la loc
iar butonul se insurubeaza la
parghie

Demontarea utilajului de debitat

® parghia de blocare se apasa in sus,
pe tub iar tubul se va rabata in sus

® scoateti utilajul de debitat

Sectionarea de proba

Daca in comparatie cu latimea
segmentului discului abraziv, la
sectionarea de proba rezulta un rost
semnificativ mai mare (de cca. 1,5 ori
latimea segmentului), se va verifica
montajul corect al discului abraziv.

Transport

Pentru economisirea spatiului la
transport, manerul sub forma de stea si
tubul de ghidaj pot fi rabatate frontal (se
vor indeparta eventualele recipiente de
apa montate).

Rectificati cadrul caruciorului de ghidare
STIHL FW 20

Structura de orificii a sistemului de
prindere s-a modificat si este posibil sa
nu se potriveasca la structura orificiilor
caruciorului de ghidare anterior

STIHL FW 20.

romana

Tn cazul in care suportul nu se poate
monta: contactati reprezentanta
autorizata STIHL sau rectificati cadrul
anterior al caruciorului de ghidare
STIHL FW 20.

Rectificati cadrul

b a
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® Realizati un orificiu la distanta
a = 25 mm si un diametru de
b=8,5mm
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Vsebina

Vodilni vozic¢ek
Prikljucitev

STIHL

102
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slovenscina

Ta navodila za uporabo so avtorsko zascitena. Vse pravice do ponatisa in razmonozevanja, prevoda in obdelave z elektronskim

sistemom si pridrzuje avtor teh navodil.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i
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Vodilni voziéek

379BA049 KN

Prikljucitev

Montaza sprejema

slovenscina

MontaZa brusilnega rezalnika

Za kompleten vodilni vozicek FW 20 je
potrebna osnovna naprava in komplet
prikljucka.

Celotna navodila za uporabo vodilnega
vozicka FW 20 so zaradi tega
sestavljena iz dveh navodil — osnovna
naprava FW 20 in komplet prikljucka
FW-TS.

Vedno pred prvo uporabo natanéno
preberite oba navodila za uporabo in jih
varno shranite za poznej$o uporabo.

Dodatno upostevajte navodila za
uporabo uporabljenega brusilnega
rezalnika.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

379BA048 KN

® poklopite cev (1) navzgor

® vstavite vijaka (2) M8x25 od zgoraj
skozi odprtini v sprejemu (3)

® naravnajte sprejem (3) tako, da se
bo zareza (4) ob zgornji odprtini
nahajala na sredini vijaka

@ privijte Sestrobi matici s podlozkama
in ju pritegnite

o Ce sprejema ni mogode montirati:

predelajte okvir vodilnega vozic¢ka
STIHL FW 20

539BA002 KN

® namestite brusilni rezalnik tako, da
bosta zati¢a (1) gledala v
izvrtini opore (2)

Naravnava pritrdilne ploS¢ice za
S¢itnikom

539BA003 KN

Zunanja montaza $¢itnika

® montirajte pritrdilni element v
polozaj A

Notranja montaza S¢itnika

® montirajte pritrdilni element v
polozaj B
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slovenscina

Zamenjava sojemalnika

Nastavljanje vieka plina

379BA021 KN

@ %
® poklopite cev (3) navzdol in pri tem

379BA047 KN

potisnite zaporno rocico (4) v

. . ® sojemalnik (3) s samo eno
zgorniji polozaj

sprejemno izvrtino morate menjati s
® z mocnim pritiskom na cev potisnite sojemalnikom (4) iz garniture
zaporno ro€ico navzdol in jo prikljuka
zataknite za ro€ajno cev
Montaza vieka plina

Montaza roCice za plin

539BA005 KN

® potisnite spojnik vleka plina (5) in
navojno puso skozi drzalo (6)

® odvijte gumb (1) na rocici za ® privijte $estrobo matico (7)
nastavitev globine reza

379BA020 KN

® vpnite spojnik vleka plina v
® odvijte vijake (2) in odstranite sprejemno izvrtino (B)
polovico ohisja

104

prestavite rocico v polozaj polnega
plina

napenjajte vlek plina s spodnjo
matico,

dokler rocica (9) ni ob naslonu —
vlek plina se mora nahajati v vodilu
in rocica za plin v polozaju polnega
plina

privijte Sestrobo matico (8)
sprostite rocico — polozaj prostega
teka — ro€ica za plin brusilnega

rezalnika se mora nahajati v
prostem teku

Ponovno nastavljanje vieka plina

Ko je brusilni rezalnik montiran, lahko
vlek plina po potrebi ponovno nastavite.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i



379BA064 KN

@ prestavite ro€ico v polozaj polnega
plina

sprostite Sestrobo matico (1)

@ zavrtite puSo (2) in po potrebi
nastavite vlek plina

® puso (2) zascitite pred vrtenjem s
Sestrobo matico (1)

Preverjanje/nastavitev omejevala

379BA041 KN

Pregled je potreben samo, Ce je bil
sojemalnik zamenjan.

FW 20 - TS 410, TS 420, TS 480i, TS 500i

® razmik (a) mora znasati 1 do 2 mm
— v nasprotnem primeru morate
popraviti polozaj omejevala (1)
(puscice) in preveriti nastavitev
vleka plina

® montirajte polovici ohiSja in privijte
gumb na rocico

Demontaza brusilnega rezalnika

slovenscina

Predelava okvirja

® potisnite zaporno rocico na cevi
navzgor in poklopite cev navzgor

® odstranite brusilni rezalnik

Poskusni rez

b a
%

2 )

0000-GXX-5442-A0

Ce je poskusni rez bistveno $irsi v
primerjavi s Sirino segmenta rezalne
plosce (priblizno 1,5-kratna Sirina
segmenta), morate preveriti pravilno
montazo brusilno-rezalne plosce.

Transport

Za prostorsko varcen transport lahko
odstranite zvezdasti ro¢aj in vodilno cev
nagnete naprej (odstranite morebitno
montirano posodo za vodo).

predelajte okvir vodilnega vozicka
STIHL FW 20

Spremenili smo razporeditev lukenj na
sprejemu in morda vec ne ustreza
razporeditvi lukenj na dosedanjem
vodilnem vozi¢ku STIHL FW 20.

Ce sprejema ni mogo&e montirati:
stopite v stik s pooblaséenim
prodajalcem STIHL ali predelajte okvir
vodilnega vozi¢ka STIHL FW 20.

izvrtajte luknjo s premerom
b =8,5 mm v razmiku a = 25 mm
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